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An die Mitarbeiter unseres AufBlendienstes!

Mit der neuen 500er Serie stellt die INTERNATIONAL HARVESTER eine
neue Hochdruck-Ballenpressengeneration vor. Die Modelle 552, 553, 554 und
555 zeigen sich in einem neuen Styling und weisen modernste, fort-
schrittliche Technologien auf.

Die herausragenden Merkmale der neuen Hochdruck-Ballenpressen sind:

- einfache Bedienung
- Funktionssicherheit
geringer Verschleifl
lange Lebensdauer
Wartungsfreundlichkeit

In langjdhriger Entwicklungszeit und in praxisbezogenen Tests ist die neue
Ballenpressengeneration zu einem Qualititsprodukt herangereift. Diese 4
modernen INTERNATIONAL HARVESTER Ballenpressen werden allen Anfor-
derungen der Praxis gerecht.

INTERNATIONAL HARVESTER COMPANY MBH
Schulungszentrum Neuss

Mai 1984 GER 14-N




1.

Einleitung

Mit der 552 Hochdruck-Ballenpresse
stellen wir Ihnen eine Maschine wvor,
die eine Leistung von ca. 14 t/h
(Heu) erbringt.



17 t/h werden von der Hochdruck-
Ballenpresse 553 miihelos verarbeitet.
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Das nichstgréfere Modelle, die 554,
erreicht eine Stundenleistung von ca.

19 t‘
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Das Modell 555 ist die schlagkraftig-
ste Hochdruck-Ballenpresse der 500er
Serie mit einem Durchsatz von ca.
22 t/h. 4 neue INTERNATIONAL Hoch-
druck-Ballenpressen, die sich durch
Leistung, Qualitit und Wirtschaftlich-
keit auszeichnen. Alle Schutzvorrich-
tungen entsprechen den Vorschriften
der landwirtschaftlichen Berufsgenos-
senschaft (LBG).




=
'I'@

5 .
INTERNATIONAL
552 - 555 Hochdruck-Ballenpressen
552 553 554 555
Breite, m 2.41 2o 2.70 2570
Liénge, m 4.25 5.25 5.25 5.60
Hohe, m 1.36 1.36 1.36 1.41
Leergewicht, kg 1350 1450 1570 1690
Antrieb:
- Zapfwelle, 1/min, 540
- Gelenkwellenschutz durch Uberlastsicherung
- Hauptgetriebe-
Antriebsschutz durch Scherschraube im Schwungrad
Pick-up:
- Aufnahmebreite, m 1.48 1.62 1.76 1.76
- Anzahl der Zinkenrohre E 4 6 6
- Anzahl der Federzinken 76 84 138 138
- Anzahl der Niederhalter 6 6 8 8

- Pick-up-Schutz

durch Uberlastsicherung

Ernteguteinzug uber schwimmend gelagerte Férderschnecke und
3-Zinken-Packer geschiitzt durch: Scherschraube
Presskolben:
- Kolbenhub, cm 71 76 76 81
- Hibe/min. bei
540/min. der Zapfwelle 95 95 95 95
Ballenkanal:
- Breite x Héhe, cm 46 x 36 46 x 41
- Ballenlédnge, cm 30 - 130
Kntipfer:
- System Deering
- Nadelschutz durch Scherschraube

Fassungsvermégen
der Garnkammern:

4 Garnrollen

8 Garnrollen

Bereifung:
links
rechts

25 =15
165 = 15

10.0/80-12
165 ~ 15

10.0/75 - 15
215 =15
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Gelenkwelle

Schwungrad mit Uberholkupplung, Uberlastsicherung und Scherschraube
Pressengetriebe

Kette und Gelenkwelle fiir Pick-up-Antrieb mit Uberlastsicherung
Prefkolben

Nadelantrieb mit Scherschraube

Kniipferantrieb

Kniipfer

Packer mit Scherschraube

Forderschnecke

Riemenantrieb filir Férderschnecke mit Scherschrauben

Das Schnittbild vermittelt einen gu-
ten Uberblick iiber den Aufbau der
500er Serie Hochdruck-Ballenpressen.

Geringer Kraftbedarf, leichte Pflege
und problemlose Wartung, das sind
Vorteile, die von der Praxis gefor-
dert werden.




Der Antrieb der Ballenpressen erfolgt
iiber die Gelenkwelle, welche schlep-
perseitig an der 540/min.-Zapfwelle
angeschlossen wird. Die Ballenpresse
552 ist mit einer einteiligen Gelenk-
welle ausgeriistet; die 553, 554 und
555 Ballenpressen werden mit einer
zweiteiligen Gelenkwelle angetrieben.

8.

Eine auf der Deichsel angeschraubte,
hohenverstellbare Stiitze fihrt die
Verbindung der zweiteiligen Gelenk-
welle. Die hohenverstellbare Stiitze
wird so eingestellt, daB der An-
triebsstrang horizontal verlduft. So
wird lange Lebensdauer durch vibra-
tionsfreien Lauf erreicht.

Uber ein Zugseil wird vom Fahrersitz
aus die Deichselsperre entriegelt, um
die Ballenpresse in Transport- oder
Arbeitsstellung zu schwenken. Je nach
Schlepperbreite wird die Deichsel so
weit nach auBlen geschwenkt, daB der
Schlepper nicht tiber das aufzunehmen-
de Schwad fédhrt.
Drei Positionen
werden.

kénnen eingestellt
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Das Schwungrad gewdhrleistet einen
gleichmiBigen Lauf des Pressenmecha-
nismus und hat als Sicherungselemen-
te

- eine Uberholkupplung, die nach dem
Abdrosseln bzw. Abschalten des
Schleppermotors einen Freilauf er-
moglicht;

- eine im Schwungrad angeordnete, fe-
derbelastete Uberlastsicherung, die
den Mechanismus vor den Folgen ei-
ner Uberlastung schitzt.

Eine Scherschraube verbindet das
Schwungrad mit der Nabe des Getrie-
beantriebs. Bei Stérungen schert die
Schraube ab und unterbricht somit
den Antrieb.
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Das Pressengetriebe ist vollig gekap-
selt. Die robusten Zahnrider drehen
sich im Olbad.

Der Pick-up-Antrieb erfolgt vom Pres-

sengetriebe ausgehend, dber eine
Kette und .....
Gelenkwelle. Eine Schutzvorrich-

tung verhindert das Wickeln des Ern-
teguts. Auch dieser Antrieb ist durch
eine Uberlastsicherung geschiitzt.

- 10 -
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Die schwimmend gelagerte Pick-up-
Vorrichtung hat eine, auf jeden Bal-
lenpressentyp abgestimmte, optimale
Aufnahmebreite. Die in engem Ab-
stand montierten Doppel-Federzinken
nehmen selbst feinstes Erntegut sau-
ber und verlustfrei auf.

Ballenpressen- Pick-up Anzahl der Anzahl der
typ Aufnahmebreite Zinkenrohre Federzinken
(cm)
552 148 4 76
bh3 162 e 84
554 176 6 138
555 176 6 138
- 11 -
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Die Hohenverstellung der Pick-up er-
folgt mittels Ratschsegment (Sonder-
ausriustung fiir 552 Ballenpresse, bei
der die Hohenverstellung serienmifig
iber Kette erfolgt), welches {ber
Seilzug wvom Fahrersitz aus betidtigt
wird. Bei unebener Ackeroberfliche
kann somit die Pick-up bequem den
Gegebenheiten angepalit werden.

Ein héhenverstellbares Pick-up Stiitz-
rad steht fiir besondere Einsatzver-
hédltnisse als Sonderausriistung zur
Verfligung.

Bei kurz aufeinanderfolgenden Boden-
wellen kann die Pick-up ilber das
Stiitzrad exakt der Bodenoberfliche
angepafllit werden.

- 12 -
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In 3 Positionen verstellbare Niederhal-
ter leiten den gleichmiBigen FluR des
Erntegutes ein.

Die Forderung des Erntegutes in den
Ballenkanal besorgen:

- eine schwimmend gelagerte Férder-
schnecke, die sich dem Erntevolumen
anpalit,

- ein mit 3 Zinken versehener Packer,
der das zu pressende Gut durch die
weite Fiilloffnung in den Ballenka-
nal fordert,

ben.

- 13 -
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Der Antrieb der Férderschnecke er-
folgt vom Packerantrieb
6) tliber eine Welle und einen Keilrie-
men. Als Uberlastsicherung dienen die
Scherschrauben in den Riemenschei-

Dia
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18.

Fuhrungss tange

Die Hublidnge des Zinkenpackers kann
durch Versetzen der Fiithrungsstange
verdndert werden um sicherzustellen,
daf, je nach Erntemenge, das Gut in
der Mitte des Ballenkanals abgelegt
wird (Dia zeigt 552 Ballenpresse).

19.

Bei den 553, 554 und 555 Ballenpres-
sen kann zusidtzlich der Anstellwinkel
des Zinkenpackers an der Fiihrungs-
stange stufenlos eingestellt werden.
Eine exakte Einstellung sichert wohl-
geformte Ballen und hohen Durchsatz.

Eine Scherschraube schiitzt den Zin-
kenpacker vor Beschidigungen, wenn
dieser plétzlich auf einen Fremdkér-
per stoft.

- 14 -
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20.

Vom Zinkenpacker wird das Erntegut
in den Ballenkanal geférdert und dort
vom Presskolben iibernommen, verdich-
tet und auf Ballenform gebracht. Der
Presskolben macht 95 Hiibe/min. bei
einer Zapfwellendrehzahl von 540/ min.,
wobei der Hub des Presskolbens je
nach Ballenpressentyp variiert:

552 [/ 71 em, 553 / 76 cm,
554 [/ 76 cm, 551 / 81 cm.

Eine Uberlastsicherung und die Scher-

schraube am Schwungrad schiitzen den
Presskolben bei Uberlastung.

2ls 22,

Bei der 552 Ballenpresse lauft der «e+.. beim Typ 553 auf drei Rollen.

Presskolben auf einem Gleitblock und Die seitliche Fiihrung erfol_gt bei die-
zwei Rollen ..... sen beiden Pressen an einer Stahl-

schiene.

- 15 -




Bei den 554 und 555 Modellen 1l3uft
der Presskolben ebenfalls auf drei
Rollen. Die seitliche Fihrung tuber-

nehmen hier zwei Rollen.

Ein Blick
Ballenkanals (Dia =zeigt 553 Ballen-
presse) mit der weiten Fulléffnung,
die einen ungehemmten Materialflufl
garantiert, dem feststehenden Scher-
messer (rechts) sowie den Fihrungs-
schienen des Presskolbens an beiden
Seiten und das Kolbenmesser.

in den vorderen Teil des

Der Ballenkanal ist bei allen Ballen-
pressen mit gezackten Erntegutriick-
haltern oben und unten und mit Ernte-
guthalteplatten rechts und links aus-

geriistet, damit das vom Kolben ge-
prefte Erntegut nicht zuriickfedert.

Ist die Pressdichte nicht ausreichend,
kénnen die mitgelieferten Bremskeile
paarweise in den Ballenkanal ange-
schraubt werden (552 zwei Bremskeile;
553, 554, 555 vier Bremskeile).

In der Mitte des Ballenkanals sind je
zwei Fadenrillenzieher oben und unten
angeordnet, die ein Abstreifen und
Beschidigen des Pressengarns verhin-
dern und auBerdem Garn einsparen.

— il =




Ein Blick auf die beiden Kniipfer und
auf den Antrieb der Knilipferwelle der
direkt vom Pressengetriebe kommt.
Die Kniipfer arbeiten nach dem be-
kannten und zuverldssigen Deering-
System.

Die Kniipferauslosevorrichtung ist an
der linken Seite des Ballenkanals
montiert.

Das MeBrad wird vom Ballenvorschub
gedreht. Ein innenverzahntes Fiih-
rungsstiick, und mit ihm gleichzeitig
der Auslésearm, werden nach oben be-
wegt und hierdurch der Kniipfvorgang
ausgelost.

O [
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Der Hub des Fihrungsstiicks 1a8t sich
stufenlos einstellen, wodurch man Bal-
lenlangen von 30 cm bis max. 130 cm
festlegen kann. Zur Unfallverhiitung
ist die Knilpferauslésevorrichtung mit
einer Sperre versehen (Dia zeigt die
Sperre eingeschaltet).

Die Sperre ist zu betdtigen, wenn am
Knlipfermechanismus gearbeitet wird.
Rechts neben dem rechten Kniipfer ist
eine Bremsscheibe, die nach dem
Kniipfvorgang die Knilipferwelle und
damit den Nadelantrieb sanft ab-
bremst.

Die Nadeln werden somit in ihrer Ru-
hestellung gehalten und kénnen nicht
in den Presskanal zuriickfedern.

Der Nadelantrieb wird durch eine
Scherschraube gegen Uberlastungen
gesichert. Die Kurbelstange des Na-
delantriebs bewegt das Nadelbasis-
rohr, an dem die aus Gusseisen ge-
fertigten Nadeln befestigt sind und
der Kolbenstop-Auslésemechanismus
anliegt. Die hochwertigen, verschleifi-
festen Nadeln werden tiber eine Stahl-
schiene vor Bodenberiihrungen ge-
schiitzt.

_18_
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Der Kolbenstop verhindert Beschidi-
gungen an den Nadeln, falls diese den
Ballenkanal noch nicht verlassen ha-

ben, wenn der Presskolben seinen
£ Pressvorgang wieder ausiibt.

Sobald die Nadeln wieder in ihre Aus-
gangsstellung zurilickgegangen sind,
wird gleichzeitig der Kolbenstop zu-
riickgezogen.

Der Garnbehilter hat ausreichend
Platz ftir 4 Garnrollen bei den Ballen-
pressentypen 552 und 553 .....

=9 =
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und filir 8 Garnrollen bei den

554 und 555 Modellen.

Je nach Erntegut kann die Pressdich-
te der Ballen iiber die beiden Hand-
kurbeln am Ende des Ballenkanals in-

dividuell eingestellt werden. Dabei
wird die obere und untere Verdich-
terschiene gleichmidfig vorgespannt,

um Ballen von Format zu produzieren.
(552 ist nur mit oben wverstellbarer
Verdichterschiene ausgeriistet.)

Eine ausziehbare Anhdngervorrichtung
mit einem hohenverstellbaren Zugmaul
(Dia zeigt Ballenpresse ohne Anhin-
gervorrichtung und Zugmaul) gehéren
zur serienmdfigen Ausriistung der
552-555 Hochdruck-Ballenpressen. Die
Ballenrutsche sorgt flir eine saubere
Ablage der Ballen auf dem Feld.

- 20 -
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Die Anzahl der abgeprefiten Ballen
wird mittels Ballenzahlwerk regis-
triert, welches {iber eine Feder mit
dem Auslésearm des Kntipfers verbun-
den ist.

34.

Als Sonderausriistung wird eine tiiber
Ketten hohenverstellbare Ladeschurre
mitgeliefert, die die Ballen direkt
vom Presskanal auf den angehingten
Anhédnger férdert. Dies erméglicht ei-
ne groBe Ladeleistung, auch auf An-
hingern mit hohen Bordwinden.

= Rl =
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. INTERNATIONAL

35,

Die Ladeschurre lift sich problemlos
nach vorn kippen. Niedrige Durchfahr-
ten kénnen problemlos passiert wer-
den, und es wird wenig Raum zum Un-
terstellen bendétigt.

- 22 -
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36.

Eine hydraulisch angetriebene Ballen-
schleuder ist als Sonderausriistung
fiir die neuen Hochdruck-Ballenpres-
sen lieferbar.

Der Antrieb der Hydraulikpumpe er-
folgt mittels Keilriemen vom Schwung-
rad. Die Wurfweite der Ballen kann
mittels Regelventil vom Fahrersitz aus
individuell eingestellt werden, wo-
durch ein gleichmidfiges Beladen des
Anhingers gewdhrleistet wird.

Neben dieser hydraulischen Wurfwei-
tenregulierung kann auch eine elek-
trische Wurfweitenregulierung einge-
baut werden.

Am hinteren Ende des Ballenkanals ist
die Ballenschleuder mit den beiden
hydraulisch angetriebenen Laufbidndern
angeordnet.

Um sicherzustellen, daf in Hanglagen
und bei Kurvenfahrten die Ballen in
die richtige Richtung fliegen, d.h.,
daB sie vom Anhinger aufgenommen
werden, gibt es 3 Wurfrichtungsregu-
lierungssysteme, die "Fehlwiirfe" ver-
hindern,

In ebenem Gelinde hat sich die mecha-
nische Wurfrichtungsregulierung be-
wahrt. Ein Rohr am hinteren Ende der
Ballenschleuder mit einem an der An-

hingerdeichsel befestigten Schnellver-
schluB dient als Schwenkmechanismus
flir die Ballenschleuder.

Neben der mechanischen gibt es noch
eine hydraulische und eine elektrische
Wurfrichtungsregulierung., Diese bei-
den System eignen sich neben dem
Einsatz in ebenen Gebieten besonders
in hingigem Geldnde.

Bei der hydraulischen Ausfiithrung
wird die Ballenschleuder {iber einen
doppeltwirkenden Hydraulikzylinder
geschwenkt.

Die elektrische Ballenschleuder-
Schwenkvorrichtung wird von der
Schlepperelektrik betrieben. Uber ei-
nen Elektromotor wird eine Spindel
betrieben, die die Ballenschleuder in
die gewilinschte Richtung schwenkt.

Die Betdtigung der hydraulischen und
elektrischen Wurfrichtungsregulierung
erfolgt vom Schleppersitz aus. Ein in-
dividuelles Anpassen an alle Boden-
formen kann somit exakt, schnell und
ohne Miithen vorgenommen werden.,

Hochdruck-Ballenpressen von INTER-
NATIONAL HARVESTER, ein Qualitits-
produkt, bei dem Zuverlissigkeit und
Wirtschaftlichkeit dominieren.

- 23 -
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75 Jahre Qualitat...

175 Jahre ... fiir die
International Harvester
Deutschland - seit 1908 in
Neuss anséssig - eine
Strecke voller amik
und Hingabe an die Idee,
Ingenieurwissenschaft
fiir den Landwirt nicht
nur optimal anwendbar,
sondern die daraus ent-
wickelten Technologien
fiir ihn auch erschwing-
lich zu machen.

Das fing damals an mit
Gras- und Getreide-
mahem, Rechen und Heu-
wendem auf einem
Werksgeldnde von
100.000 m* Die Begriffe
Sauberkeit, Ordnung und
Genauigkeit in einer zu-
néachst noch mehr werk-
stattartigen Fertigung
wurden sehr bald zu einer
Art Bekenntnis der [H-
Facharbeiter und Ange-
stellten.

Das Jahr 1925 beschert
dem Untemmehmen einen
starken Aufschwung, nicht
zuletzt deshalb, weil es
den ersten Mahbinder
aus deutscher Produktion
auf den Markt bringt. Und
es war schlieflich dieser
McCormick-Binder, der
zu dem Qualitdtsimage
gpéterer Jahre beitrug

So hatte also auch die
[H-Deutschland an den
JGoldenen Zwanziger
Jahren* ihren Anteil. Die

Vertretung von [HC-Emte-
maschinen ist im Land-
maschinenhandel be-
gehrt! Der in Blech ge-
préagte Namenszug
“‘McCormick” als bekann-
teste Produktmarke der
International Harvester
Company wird fiir land-
liche Schmieden im
wahrsten Sinne des
Wortes zum Aushénge-
schild fiir Qualitat und
vorbildlichen Ersatzteil-
dienst

Die Entwicklung des
Werkes vollzog sich auf
einer jener Landzungen
im Neusser Hafen, die
noch heute charakte-
ristisch fiir das Luftbild
der Stadt sind. Leider
orientierten sich im
Zweiten Weltkrieg die
Luftstreitkréfte der Alli-
lerten daran. Wie sich die

Belegschaft durch das
Inferno von Brand- und
Sprengbomben kampfte

und dann an den miih-
samen Wiederaufbau des
zu B66% zerstirten Werkes
ging, daszu beschreiben
wiirde den-Rahmen
dieser kurzen Chronik
sprergen,

Bleibt anzufigen, dafi mit
der Wahrungsreform
1948 die Aufbauvarbeiten
rascher vorankommen
und gleichzeitig von der
deutschen [H eine neue
Richtung angepeilt wird:
der Ackerschlepper -
von der amerikanischen
Muttergesellschaft langst
im Standardprogramm
aufgenommen. Die
Gummibereifung setzt
sich auch in der Land-
wirtschaft durch, die sich
ja seit eh und je als
.Jransportuntemehmen
wider Willen® versteht
Man beginnt zu begreifen,
daf ein landwirtschaft-
licher Traktor nicht nur
schwer ziehen, sondem
auch schnell fahren soll.
Die technische Antwort
der deutschen IH auf
diese Herausforderung
ist...

Hintergrund dieser Er-
folge sind natiirliche
moderne Produktionsan-
lagen, die vielfach voll-
automatisiert und com-
putergesteuert arbeiten
sowie ein eigenes Ent-
wicklungs- und Versuchs-
zentrum.

und Spitzentechnik

der F-12 Schlepper mit 4
Zylinder Dieselmotor,
Zapfwelle, Gerateanbau
moglichkeit im Zwischen
achsbereich und ....
Scheibenbremsen!
Damit beginnt fiir die IH
fast unmerklich der
Wandel vom Land
maschinen- zum
Schlepperwerk. In den
Werkshallen hangt an
vielen Stellen das Schild
Qualitiit ist die Grund-
lage unseres Geschifts.”

Bereits mit der D-Lime,
die im Baukastensystem
dren Schleppertypen mit
Vorkammermotoren
gleicher Zylinderein-
heiten von 14, 20 und

30 PS hat, und die 1953
erstmalig auf der DLG'in
Kéln gezeigt wird, ge-
winnt che deutsche
deutlich an Profil auf dem
bundesdettsahen
Schleppermarkt

1953 wird diese Reihe
erweitert und erhélt ein
neues Styling.

L
Aprioma m." ;? I

Gleichzeitig bringt die [H
mit der “Agriomatic” als
erster Hersteller eine Ge-
triebeversion mit einer
iiber Lamellenkupplung
stufenlos zuschaltbaren
Ubersetzung, die sich
besonders bei zapf-
wellengetriebenen
Geréten bewahrt.

1862 fiihrt die IH ihre
Version einer vielseitigen
Regeliyeiraulil mit dem
gualitatsonentierten
Namen “Exact” vor

[nzwischen entsteht auf
den Neusser Reifibrettern
in Zusammenarbeit mit
einem internationalen
Forscherteam ein nach
modernsten Erkennt-
nissen konzipierter
Dieselmotor mit Direkt-
einspritzung, der 3- 4-
und 6-zylindrig ab 1964
zur Verfiigung steht.

|

Die neue Schleppergene-
ration wird mit ihnen aus-
geriistet [hre Zuverlassig-
keit bestimmt den Auf-
wirtstrend des [H-Markt-
anteils und fiihrt die
deutsche Gesellschaft
schlieflich in die Spitzen-

ngpe der heimischen
Schlepperhersteller.

Wie auch immer der
Markt sich wandelt, das
Neusser Unternehmen
hat stets eine tiber-
zeugende technische
Konzeption bereit.

In den 80er Jahren geht
die [H mit der XL-Schlep-
petlinie, die durch eine in
Styling und Komfort ein-
malige Kabine und ge-
straffte Kraftstoffokonomie
im Motor rasch guten
Absatz findet.

Sens-o-draullc

1883 - zum Jubiléhiins-
jahr <itberrascht die IH
die Fachwalimitder
Sens-o-draulie, einer
hydrogesteuerten Hub-
werkregelung, gisanf
mechanisthe Uber-
tragungen fastvolistandig
verzichtel und damit
wieder eine maBgerechte
Lésung fiir die Landwirt-
schaft darstelit.




1N Qual

Ackerschlepper von International
Harvester sind Spitzenerzeugnisse
deutscher Schleppertechnik.

Ihr Bedienungs- und Fahrkomfort ist un-
iibertroffen, die solide Verarbeitung
sichert eine optimale Werterhaltung.
IH-Schlepper zeichnen sich durch Zu-
verldssigkeit und hohe Zugkrifte aus.

SPITZEN-

LASSE...

tat und Techmk

Unser Programm:;

Schlepper von 26 bis 107 kW
(35145 PS)
Allradschlepper von 33 bis 107 kW
(45145 PS)
Schmalspurschlepper von
26 bis 44 kW (35-60 PS)



