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QualititsguB

INTERNATIONAL HARVESTER

-in iiber 1,2 Millionen
Dieselmotoren weltweit bewallrt

Uber 1,2 Millionen INTER-
NATIONAL Dieselmotoren
wurden hier bis heute
g;}femgt fiir Traktoren,
umaschinen, Lastkraft-
wagen, Transportgerate

sowie fiir stationdre Einsatz-

bereiche

An dem hohen Leistungs-
standard und der Zuverlas-
sigkeit dieser Motoren ist

die Giefierei von INTERNA-

TIONAL HARVESTER mit
ihren Erzeugnissen ent-
scheidend beteiligt. Die
konsequente Anwendung
neuer Technologien,
modeme Einrichtungen,

und nicht zuletzt das [H-Fer-

tigungs-Know-how erfahre-
ner Fachleute fiihrten zu
einem optimalen Qualitats-

standard und zu einer
Erweiterung des Gufipro-
grammes r den Eigen-
bedarf hinaus. So kann auch
der steigenden Nachfrage
von Auftrdgen aus anderen
Industriezweigen entspro-
chen werden.

In nahezu allen Bereichen,
von der Produktent-
wicklung bis zur Qualitats-

sicherung wird modemste
Datentechnik rationell ein-
gesetzr. Ein umfassendes

ystem der Qualitatssiche-
rung garantiert eine bestan-
dige Qualitat, die den Spe-
zifikationen und Abnahme-
bedingungen unserer
Geschaftspartner ent-
spricht.

Fiir die Anfertigung von
Modelleinrichtungen, L«
ren und Werkzeugen st
hen eigene Werkstatten »
Verfiigung.

Das Eisen wird ausschlief
lich in Netzfrequenz-Indul
tionstiegeldfen erschmolzen
Dadurch besteht die Mog
lichkeit, beziiglich der che
mischen Zusammensetzung
auf die speziellen Wiinsche
der Kunden einzugehen
und neben allen Giiteklas
sen GGL und GGG auch
Sonderqualitéten zu liefern

1. Modemste Datentechnil
fir alle Fertigungsbe
reiche

2. [H-Werk Neuss

3. 5 Sechs-Tonnen-Netzfre
quenz-Induktionstiegel
ofen

4. Rationelle Serienferti-
gung mit DISAMATIC-
Formautomat

5. Einlegen von Kem-
paketen in die Form
mit Kerneinlegelehre

Automatische und halbauto-
matische Formanlagen fiir
die Kastengrofie 800 x 1000
x 330/330 mm und ein
DISAMATIC-Formautomat
(max. 360 Formen pro
Stunde) mit einer Ballen-
grofie 480 x 600 (120-300
mm) bieten die Vorausset-
zung fiir eine optimale Ferti-
gung von Grofi-, Mittel- und
Kleinserien mit Stiickge-
wichten von 015-250 kg.
Die Schleudergieferei fiir
Zylinderlaufbuchsen ist mit
zwei 4-Tonnen-Netzfre-
quenz-Induktionstiegelofen
und neun Schleudergief-
maschinen ausgestattet.

In einem fortschrittlich ein-
gerichteten Bearbeitungs-
zentrum kénnen alle Giefle-
reiprodukte teil- und fertig-
bearbeitet werden.

Fiir eine Warmebehand-
lung sind modeme Anlagen
verfiigbar.

Ein Team erfahrener Spe-
zialisten ermittelt zu allen
technischen und wirtschaft-
lichen Fragen der Abneh-
mer von [H-Guflerzeugnis-
sen optimale Losungen.




Prazise Modellgestaltung
-entscheidend fiir die Qualitat
der Guf3stiicke

1e Frasbank
einrichtung

5. Modellplatte fiir
Hydraulikgehause

6. Kemkasten fiir Kurbel

7. Modellplatte fur 6 Zylinder-
Kurbelgehause

wonstruktion von Guf
an am Reifibrett
ntwicklung auf
} 1ach




Hohe Mafgenauigkeit durch |
moderne Kernherstellungsverfahren |

4. Keme - Kurbelgehéduss
Zylinderkopf, Olfilter
sockel

5. Entgraten von Kemen

213 :t\'r"ms'.:i'.'lle.‘l‘ln1&15-’.’.‘1[!‘.!'I".
fiir Coldbox-Keme




Im Zeichen des Fortschritts
- rationelle Serienfertigung mit
gufitechnischer Prazision |

1. DISAMATIC-Formautomat 3. DISAMATIC - 5. Gufiteile aus der
Ballengréﬁe 480 x 600 Form mit eingelegtem DISAMATIC-
mm (120-330 mm) Kem Serienfertigung

2. DISAMATIC - 4. Olfiltersockel - Schnitt-
Modellplatte stiicke und Kempaket




Moderner Schmelzhetrieb
mit umfassender Qualititssicherung
- Grundlage fiir optimale Guf3qualitit

Mit geschulten Fachleu-
ten und hochwertigen
Einnchtungen verfik
INTERNATIONAL HAR-
VESTER iiber ein umfas-
sendes Kontrollsystem.
Es sichert den hohen
Qualitatsstand aller [H-
Produkte, reduziert Aus-
schufi und vermittelt
neue Impulse zur
Qualitatssteigerung.

Im chemischen Laborato-
rium wird bei Erstmuster-
lieferungen als Gegen-
kontrolle die chemische
Zusammensetzung des
Eisens nafichemisch
bestimmt. Bei besonde-
ren Anforderungen eriol-
gen Gegenkontrollen
auch in der Serne. Standig
{iberwacht wird die Qua-
litét der Roh- und Hilfs-
stoffe fiir die Gieferei,
Regelmafig ermittelt
werden die technologi-
schen Eigenschaften von
Form- und Kemsand.

1. Teilansicht der
Elektroschmelzanlage

2. Eisenentnahme in Gief-

pfanne aus 50 t fassen-
dem Warmhalteofen.
3. Chemisches Labor

- .

4. Spektrometer

Schnellbestimmung der
chemischen Analyse
Die Uberwachung des
Schmelzbetriebes mit
einem automatischen
Spelkdtralanalysegerat lafit
es zuy, die chemische
Zusammensetzung des
Gefige VergroBerungen

Aaiser

Eisens noch vor dem Ver-
gieflen zu korrigieren. So
konnen auch Gufieisen-
sorten mit eingeengter
Analysentoleranz erzeugt
werden.

5. Metallografisches
Labor
Neben der Bestimmung

1 mit Kugelgraphit
V = 200:1

der physikalischen
Eigenschaften, wie z. B.
Festigkeiten und Harte,
werden im Labo-
ratorium metallogra-
phische Auswertungen
zur Qualitédtssicherung
vorgenommen




P -
Me#technik nach neuestem Stand |

Neben den im Fertigungs-  messungen und Stichpro- daf an allen Produkten -
bereich eingesetzten Stan-  benkontrollen an Gufiteilen, vom Gufirohling bis zum
dard- und Spezialmef- sowie an komplett feinst- feinstbearbeiteten Motor-
mitteln werden in einer vor-  bearbeiteten Teilen durch-  teil - Qualitatstrends erkannt
bildlich ausgestatteten Zen-  gefiihrt. werden und Fertigungsein-
tralstelle fiir das Mefiwesen Die eingefilhrten Mefipro-  gniffe rechtzeitig erfolgen
Musterabnahmen, Sonder- gramme stellen sicher, konnen
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Anreifien eines 3-Zylin- 3. Priifung der plateauge-
der-Kurbelgehéuse-Roh- honten Lauffliche einer
lings auf einer 3-D-Mef- Zylinderlaufbuchse
und Anreifimaschine

2. Ein fertigbearbeitetes
Gufiteil wird auf einer
rechnergesteuerten 3-D-
Mefmaschine komplett
vermessen




Kempaket, Gufiteil
und Schnittstiick
eines 3-Zylinderkopfes

Kempaket 6-Zylinder-
Kurbelgehause




Fortschrittliche Guf3bearbeitung Gufiteile aus Serienfertigung

Hydraulikgehaduse

1. Hangebahn-Durchlauf-  3/4. Automatisches Schleifen 5. Putzstrafe mit Absaug-

strahlanlage und Justieren von Kurbel- vorrichtung
2. Vollautomatische Strahl- gehausen und Zylinder- 6. Automatisches Tauch-

anlage fiir Kurbelgehduse kopfen grundieren der Gufiteile

B ~3 A K

66.0 kg

& ___1} 260 kg

Schwungradgehause 16,0 kg

530 kg Schwungréder 50,0 kg Motorfrontdeckel 180 kg



Vom Gu

montagefertigen 'l‘eil

Rationelle und prazise
Teil- und Fertigbe-
arbeitung

Das Bearbeitungszentrum
verfligt iiber einen viel-
seitig eingerichteten
Maschinenpark mit
hochentwickelten Prazi-
sionsmaschinen und
Transferstrafen, auf

denen Gufistiicke je nach
Bedarf teil- bzw. fertig-
bearbeitet werden konnen.

1. Automatische Schleuder-
giefimaschine fiir Zylin-
= derlaufbuchsen
2. Feinbearbeitung von
Zylinderlaufbuchsen auf
emer Transferstrafe

Plateauhonung von Zylin-
derlaufbuchsen

Bei der exklusiv von Inter-
national Harvester ange-
wendeten ,Plateauhonung”
erhalten die Innenseiten
der Laufbuchsen in ver-
schiedenen Bearbeitungs-
abldufen eine Oberflachen-
struktur, die aus abstands-
gleichen, gleichmafig tie-
fen Olhalte-Riefen und
sogenannten  Plateaus” mit
ungewohnlich glatter Ober-
flache besteht.

Die Vorteile der Plateau-
honung: keine Einlaufzeiten
des Motors, verminderte
Reibungsverluste; mini-
maler Olverbrauch.
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