Ein International-Sattelschlepper
mit ca. 30 to Nutzlast.

25 Fahrzeuge dieses Typs wurden kiirzlich

an eine bekannte
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Durch den Elblunnel komm! mon in dos Freihofengebiet Stein
ware Man siehi von dorl Uber die Elbe und hinter den
51.-Pauli-Londungsbricken die Silhouette der Stadi: den Michel
den Turm des Rothouses, die Petri- und 5t.-Jokobi-Kirche, den
51 -Mikolai-Turm, = Die Michoeliskirche, im Volksmund _Michel
"mapannt, is! dos Wohrzeichen der Freien und Honsestods
Harthyrg. Sie gilt als eine der schénsten Kirchen Norddeutsch
[bags Jnd st von fost allen Punkien Homburgs ous zu sehen

Blick '.'r}..l Wisterufir on der MNeven Lombordisbricke Uber die
breiteste Stellder AuBsaglster (Bild 2)

Wahrend einer GroBedHofengunBtab” iBeld dis

+LIBERTATEM, QUAM REPERERE
MA]JORES DIGNE STUDEAT
SERVARE POSTERITAS!"

«Die Freiheit, die schwer errungen die Alten, mége die
Nachwelt wiirdig erhaltent”

Diese Worte stehen iiber dem Haupteingang des Rat-
hauses der FREIEN und HANSESTADT HAMBURG.
Seit 15 000 Jahren ist das Hamburger Gebiet bewohnt,
jedoch laBe sich erst fiir das 4. Jahrhundert vor Christi
eine feste Besiedlung nachweisen.

Aus der Schutzburg an der sichsischen Grenze erwuchs
die heutige Welthafenstadt. Mit dem Freibrief des
Kaisers Barbarossa wurde Hamburg 1189 nach Christi
freier Stadestaat und Handelshafen. Seit 1819 Fiihrt es
den Staatstitel .Freic und Hansestadt Hamburg®.
Die Hamburger Biirger sind stolz auf ihre Freiheit und
auf ihre demokratische Tradition.

Die Hansestadt ist eines der zehn Liander der Bundes-
republik und die zweitgréBte Stadt mit deutschspra-
chiger Bevdlkerung (1.8 Millionen Einwohner),

Mit seinen Werften und Maschinenfabriken, mit seiner
Mineralél-, Kautschuk-, Tabak-, Margarine- und Fisch-
industrie ist Hamburg die groBte Industriestade des
Bundes.

Hamburg ist Westdeutschlands . Tor zur Welt”, 1700
Seeschiffe aller GroBen laufen monatlich den Hambur-
ger Hafen an; 226 stiindige Liniendienste verbinden
ihn mit 1200 Haifen in allen Erdteilen. Die Gesamt-
fliche des Hafens mift 100 Quadratkilometer und um-
fabt 58 Hafenbecken.

Allein der Freihafen hat die GroBe einer Stadt von
100 000 Einwohnern. Hier werden die Giiter, die auf
dem Seeweg ankommen, zollfrei umgeschlagen und ins
Ausland weiterversandt. Handelshiuser und Industrie-
firmen, Umschlagbetriebe, Schiffsausriister und Werf-
ten, insgesamt 800 Firmen, haben im Freihafen ihren
festen Sitz.

Zwischen AuBenalster, Binnenalster und Elbe liegt die
City der Hansestadt, das Zentrum des weltweiten Han-
dels mit seinen miichtigen Kontorhiiusern und endlosen
GeschiftsstraBen.




Hamburg ist eine Weltstadt mit all dem, was dazu ge-
hort, aber mitten in Trubel und geschiftigem Treiben
tinden sich Plitze der Ruhe und Erholung: Uferprome-
naden rund um die Binnenalster (Jungfernstieg mit
Alsterpavillon), rund um die AuBenalster, entlang der
Elbe, herrliche Parks an Elbe und Alster, der Stadtpark,
Hagenbeck's beriihmter Tierpark, der Botanische Gar-
ten und der Ausstellungspark Planten un Blomen, sind
Schenswiirdigkeiten einer groBziigiz griinenden Me-
tropole.

Hamburg ist eine Stadt im Griinen. 60"/s des Hambur-
ger Staatsgebietes sind Griinanlagen, Wailder oder
landwirtschaftlich genutzte Flichen.

Ebenso verdient das kulturelle Leben der Hansestad:
achtungsvolle Aufmerksamkeit. Historische Bauwerke
und moderne Bauten vereinigen sich zu einem Gesamt-
bild reizvoller Stadtearchitektur. Berithmte Museen,
Sammlungen und Ausstellungen zichen Kenner aus
aller Welt an. Oper, Schavspiel und grofe Konzerte
gehdren genau so zu Hamburg wie die ?cidugcsdliiv:m
Musse der Lebensfreude aut der Recperbahn.

Fin Rundgang durch das in aller Welt bekannte Ver-
gniigungsvierte! St. Pauli mit Recperbahn und Grofe
Freiheit gehdrt unbedingt zu cinem Besuch in Hamburg.

.5 hot*, dos grofie + Europar = Rechts die vor sinigen
Jahren erbauten City-Hochhduser (Bild 4.

Das Chilehaus, eines der Wohrseichen Hamburgs, wurde in der Form
eines gewaltigen Schiflsbugs erbout (Bild 5)

Flonten en Blomen®, der A lungs- und Volispark der H d
Homburg, ein Bidlenmesr vom frihen Frihling bis zum spéten Merbsl,
mit Teichen, Kok , pinlen, ¥ {ichtorgel, Kinderspiel-
flﬁf!un, Rollschuh. und Kunsteisbohn, mit Gaststitten fir Musik und
rohe Feste. — Vom 28, April bis 13. Oktober 1963 Internationoie Garten.
bau-Ausstellung (Bild &

Brunnen ouf dem Ehrwnhol rwischen Rothous und Barse. Zu FiBen
Hygiela/s®, Gottin der Gewundbeil, sitren secha geistliche und weltiiche
Filrsten, die sich um die Stadt verdient gemach! haben (Bild 7).
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1910 wurde von der International Harvester Company
cine Filiale in Hamburg ins Leben gerufen. Als der
Umsatz Mitte der 30er Jahre stieg, kaufte die Firma
cin Grundstiick mit Wasser- und Bahnanschlub. 1936
wurde die Filiale Hamburg in dem Industriegebiet
Rothenburgsort fertiggestellt. Maschinen und E
teile, die mit Kihnen aus NeuB kommen, kénnen dort
direke entladen werden.

Durch intensive Arbeit konnte der Marktanteil unserer
Maschinen in den Provinzen, die zu diesem Filialbezirk
ziihlen, stindig erhdht werden. Obwohl nach dem
Kriege das grobe Verkaufsgebiet Medklenburg-Schwerin
ausfiel, riickte der Schlepperverkauf in den verblicbenen
Gebieten der Niederlassung Hamburg von dem 5. auf

den 2. Platz.
Die Firma Mager & Wedemeyer in Bremen, General-

vertreter der Filiale. wird z. B. in Kiirze den 5 000.
Schlepper verkaufen.

In eigener Initiative beschicke die Filiale Ausstellungen.
arrangiert Kundentreffen und andere Veranstaltungen.
Vor einigen Wochen erst hatte der .Tag der offenen
Tiir" aut dem Filialgrundstiick groBen Erfolg. Beraten

durch unsere Kundendienstingenicure konnte sich die

groBe Zahl der Besucher von der Qualitit der ausge-
stellten Maschinen iiberzeugen. Erhdhte Verkaufszah-
len zeigen dann, daB sich diese Veranstaltungen lohnen,
Zur Geschiftsleitung der Filiale Hamburg gehdren:

1. Direktor — Herr Johs. Vortler (Bild unten links)
2. Direktor — Herr W. Gerhards (Bild unten links)
Herr A. Weberling (Bild unten rechts)

(Leiter der Verkaufsfrderung)

Im April dieses Johres lud unsere
Firma ihre Handler und Geschafts-
freunde ous Deutschland und den
benachbarten europdischen Lén-
dern zu einer Tagung nach Neufd
ein. Diese Grofiveranstaltung stand
unter dem Motto ,Wir in Europa”.
Sie bewies, daf3 die International
Harvester Company und ihre Ge-
schaftspariner mit dem kinftigen
IH-Programm fir den europdischen
Markt bestens geriistet sind.
In der repréiseniativen Neufler
Stadthalle konnten Herr Lasrich und
Herr Krawinkel nohezu 650 Gdste
begriBen und ihre ehrliche Freude
doriber ausdriicken, dafl soviele
Geschéftsfreunde unserer Einladung
gefalgt waren.
Herr Weller sprach dann iber die
Entwicklungsarbeit der Internatio-
nal Harvester im Zusammenhang mit
dem IH-Europa-Programm fiir den
Gemeinsamen Markt:
Verehrte Geschéftsfreunde!
Wir in Europa — das bezieht sich
auf uns alle, denn sowohl Sie als
auch wir werden die Auswirkungen
der europdischen Integration zu
spiren bekommen!
Diese Entwicklung erfordert gerade
im Verkauf ein vélliges Umdenken.
In einer gréferen Wirtschaftsge-
meinschaft werden die Aufgaben
des Verkaufs — als Bindeglied zwi-
schen Produktion und Bedarf —
noch vielschichtiger und kompli-
zierter werden. Dem tichtigen Ver-
kaufer bieten sich mit den gréBeren
Schwierigkeiten aber auch weitaus
groflere Verkaufschancen — vor-
ausgesetzt, dall er die Zeichen der
Zeit erkennt und sich darauf ein-
stellt, —
Konnte man bisher im Landmaschi-
nengeschéift die Dinge ouf sich zu-
kommen lassen, konnte man immer
noch ein wenig jonglieren und eine
klare Stellungnahme vermeiden,
wird man jetzt:
1. sehr sorgfiltig planen missen,
2. duBlerst rationell arbeiten, d. h.
jeglichen unnétigen Ballast ab-
werfen missen
und
3. sich zu einer echten Partnerschaft
bekennen missen.
Eine echte Partnerschoft bedingt
aber, dafi man nicht nur alle Rechte
fiir sich in Anspruch nimmt, sondern
ouch die dazu-gehérigen Pflichten
akzeptiert und Gbernimmt,
Zum gemeinsamen Erfolg gehért
gegenseitiges Vertroven! — Und
wer objektiv ist, wird wissen, daf}
die International Harvester Compa-
ny immer grofiten Wert auf eine
gute Zusommenaorbeit mit ihrer
Héndlerschaft gelegt hat, und es

RURDEA

darf auch hier mit ehrlicher Ober-
zeugung gesagt werden:

«Wir veriroven lhnen — unseren
Partnern — und wir sind stolz auf
Sie, denn es gibt wohl kaum ein
Unternehmen in unserer Branche,
das so tichtige und so ireve Ge-
schéftspartner aufweisen kann! —°
Unsere heutige Veranstaltung soll
lhnen unter anderem ein vollstén-
digeres Bild unseres Unternehmens
vermitteln und Sie mit unseren Pld-
nen fir die ndchste Zukunft — aber
ouch fir die kommenden Jahre —
veriraut machen.

Wir sind sehr niichtern und sachlich
an die Lésung all unserer Probleme
herangegangen. Dafir kénnen wir
heute sagen, dafl wir fir alle Még-
lichkeiten der kinftigen Entwicklung
geristet sind!

Wie lhnen Herr Lasrich bereits vor-
her andeutete, ist die International
Harvester Company daos gréfite
Landmaschinenunternehmen  der
Welt. Aber auch im européischen
Wirtschaftroum stehen wir mit Ab-
stand an der Spitze. Dabei kann
heute schon gesagt werden, daf} die
Kapaozitat von B europdischen Wer-
ken, zum Teil bedingt durch die
bisherige Wirtschafts- und Zollpoli-
tik, noch léngst nicht voll entfaltet
wurde! —

Ich verrate auch bestimmt kein Ge-
heimnis, wenn ich lhnen sage, dof}
wir uns mil der Entwicklung eines
Gesamteuropdischen Produktions-
programmes — nicht nur auf dem
Schlepper und Londmaschinensek-
tor — bereits in einem sehr fort-
geschrittenen Stadium befinden, jo,
daf wir uns schon heute intensiv mit
der Produktionsplanung hierfiir be-
fassen.

Es ist auch nicht Ubertrieben, wenn
ich behaupte, doB wohl kaum ein
Fertigungsprogramm so grindlich
geplant und entwickelt wurde und
so konsequent durchrationalisiert
ist, wie das kinftige IH-Europo-
programm/!

Wir kénnen ober noch einen Schritt
weitergehen! Sollte in den néichsten

Jahren ein noch groflerer ,Gemein-

samer Markt® Wirklichkeit werden

— auch dafir sind wir bestens ge-

ristet!

Lassen Sie mich on dieser Stelle

einige Daten Uber die Bedeutung

der International Harvester Compo-

ny — einflechten:

® Der Gesomtumsatz im Johrel961
betrug 1612087000 Dollor —
das sind 6 454 635 139 Deutsche
Mark.

® Damit steht die IH in der Welt-
rangliste der GroBunternehmen
an 18. Stelle.

® Die IH ist der grofite Hersteller
von Ackerschleppern und Land-
maschinen,

® der drittgréfite Produzent von

Mutzfahrzeugen und der obsolut

grofite in Siwerluﬂwngen ab
3 to.

® AuBerdem ist die IH einer der
grofiten Hersteller von Bouma-
schinen, wie Raupenschlepper
und Schaufellader.

Moch einige intzressante Zahlen:

An Enlmcilungslmslen wurden von

der IH insgesamt im Jahre 1961

55 563 000 Dollar ausgegeben. Das

sind 222 468 695 Deutsche Mark.

Die Zahl der Mitarbeiter der Inter-
national Horvester Company in der
Welt betréigt 100 362.

Die IH hat heute 40 Produktions-
stitten in der Welt.

39 eigene Gesellschaften sind iber
die ganze Welt verteilt —

und in 143 Ldndern werden iH-
Produkte verkauft —

Wir sagen oll dieses nicht, um uns
damit zu briisten, sondern lediglich,
um die Dinge wieder einmal zu-
rechtzuriicken, denn einige Wett-
bewerbsunternehmen gehen allzu
groBzigig mit Begriffen wie ,welt-
weit” — ,gréfiter” — und ,bedeu-
tenster” um.

Danach gab Herr Weller einen kur-
zen Einblick in das jingste Entwick-
lungsprogramm der International
Harvester. Unter dem Motto ,Ein
gutes Produkt weiterentwickelt”
stellte er die neue Schlepperserie
vor und hob unter den Vorziigen
der neuen Serie besonders das
exact-Hydraulik-System hervor. Die
besonderen Eigenschaften der neu-
en Hydraulik erklérte Herr Hueck
in einem ausfihrlichen Vortrag.
Am Nachmittag folgte eine prakti-
sche Maschinenvorfihrung, um die
Vorziige der neuen |H%C|’1|Epper
mit dem exact-Hydraulik-System
und der McCormick-Geréitereihe
Oberzeugend zu veranschaulichen.
Ein kleines Unterhaltungsprogramm
schlofl diese Veranstaltung ob.
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Das Schmiedehondwerk ist so alt wie die Menschheit
Uberhaupt. Freilich dirfte der Vergleich einer modernen
Schmiede mit der eines wackeren Schmiedemeisters ous
grover Vorzeit undenkbor sein. Wo friher der Meister ein
Stick glihenden Eisens auf dem AmboB schmiedete, do
sousen heute Follhdmmer mit unvorstellbarer Wucht nieder,
und wo der Geselle den Blasebolg zog, stehen heule mo-
derne Induktionsanlogen.

Wir haben bei einem Rundgong durch unsere Schmiede
einen Arbeitsvorgang angeschaut und die Manner bei
ihrer schweren Arbeil beobachtet

Es handelt sich hier um die Herstellung des Rohlings fir
eine Bremswelle, Vom Stahlloger wird das bendtigte
Knippelmaterial angeliefer! und in einer sogenannten In-
duktionsanloge auf Sch | i (co. 1200 Grod)
gebrachl. (Allein diese Anlage kostel Gber eine halbe Mil-
lion DM.) Der glihende Knippel wird donn im Luftham-
mergesenk vorgeschmiedel, um anschlieBend als Schmiede-
rohling unter dem Dampfgegenschlagh bei einem
Bargewicht von 13000 mkg fertig geschmiedet zu werden,
Um dem Rohling die gewinschte Form zu geben, ist im
Ober- und Unterbdr eine Molrize mit der entsprechenden
Gravur eingebaut.

Die ganze Arbeit volizieht sich mit einer gerodezu un-
wahrscheinlichen Fertigkeil. Die Mdnner, die hier orbeiten,

bilden ein gut oufeinander abgestimmies Arbeitsieam, und
jede Arbeit zeugt von einem guten Kénnen.
Einige Meter dovon entfernt ist eine andere Gruppe mit
dem ,Schlogen® von Doppelfingern fir Messerbalken be-
schiiftigt. Gerade hier zeigt sich die Arbeitsweise der
Matrizen besonders deutlich, do jo diese Doppelfinger
eine besondere Voraussetzung in Bezug ouf Form und
Genavigkeit oufweisen. Auch bei dieser Arbeitsgruppe
kann man sehen, daB jeder Griff sitzt und ein gutes hand-
werkliches Kénnen voroussetz!.
Und nun noch einige aufschluBreiche Zohlen, die ein Bild
dovon geben sollen, wos ollein in unserer Schmiede on
Gas und Strom in einem Monat verbraucht wird:

ca. 200 000 kW Strom und

150 000 cbm Gas.

Manche Housfrou wird hier denken .Mein Gott, wie lange
k&nnte ich domit heizen”.




Lm 1400 erfand Johannes Gutenberg den Buchdrudk
Er stellte fiir jeden Buchstaben cine Gufiform her, goB
sie mit Blei aus und hatte so einzelne, bewegliche Buch-
staben. aus denen er die Texte zusammensetzte. Auf
diesem Wege drudkte er die berithmte 42-zeilige Guten-
bergbibel. Seitdem hat sich die Buchdruckerkunst zu
hoher Vollendung entwickelt. aber durch Jahrhur
bewahrte sie eine starke Tradition in Gedenken ihres
Altmeisters Gutenberg.

Ein alter Brauch dieser Zunft, der sich bis in unsere
heutige Zeit erhalten hat, ist die Gautschfeier: Ein
Lehrling wird Geselle durch eine derbe Wassertaufe.
Der urspriingliche Brauch entstand im 16. Jahrhundert
Nach 5-jihriger Lehrzeit muBte ein Buchdruckerlehr
ling noch ein Kornutenjahr (Kornute — Hornertriger
ableisten. Erst am Ende dieses Jahres wurde er durch
die .Deposition” in die Gehilfenbruderschaft aufge-
nommen.

Wiihrend einer umstindlich gehaltenen Feier wurde
der .ungehobelte, ungebildete, sich schlecht beneh-
mende” junge Mann von allen ihm noch anhaftenden
Lintugenden befreit und symbolisch in einen wohlerzo-
genen, gebildeten und gesetzten Menschen umgewan-
delt. Der Kornute erschien zu der Handlung mit ¢inem
mit Horern besetzten Hut, wilden Haaren, ¢inem
Bart und langen Fingerndgeln: aus seinem Munde
standen zwei groBe Zihne heraus, iiber seine Kleidung
trug er einen fledkigen Kittel. Unter kriiftigen Spriichen
und derben Ausdriicken wurden dem Kornuten im Ver-
lauf der Handlung die Zihne gezogen, die Fingernigel
mit einer Raspel abgefeilt, mit einem groBen Léffel die
Ohren ausgeputzt, der Bart mit einem groBen Messer
umstindlich entfernt und die Haupthaare geschnitten.
Zum SchluB wurden ihm mit einem Beil die Hérner vom
Kopt geschlagen. und er erhielt noch die letzte
«Watsch'n®. Als AbschluB der Feier folgte ein regel-
rechtes Gelage. das der junge Gehilfe bezahlen muBte.
Im 18. Jahrhundert machten einige maBgebliche Buch-
drucker diesem immer mehr ausartenden Brauch ein
Ende. Dafiir biirgerte sich das . Gautschen” ein, so be-
nannt nach dem technischen Vorgang des Papier
benetzens vor dem Druck.

Die Prozedur bestand in einer Art Wassertaufe. Auf
cine Bank wurden nasse Schwiamme gelegt, der Gehilfe
cinige Male kriftig daraufgesetzt und anschlieBend
cinige Eimer Wasser diber ihn geschiittet. Dazu verlas
der Meister den Gautschspruch.

Heute taucht man die Lehrlinge allgemein in einen gro-
Ben Bottich. Obwohl sie in ihrer dreijahrigen Lehrzeit
wahrscheinlich schon manche Gautschfeier miterlebt
haben, tuen sie meist véllig iiberrascht, wenn sie von
einigen jungen Gehilfen gepackt und zum Bottich ge-
zerrt werden. Es wird erwartet, daB sich die Tauflinge
kriftig wehren, damit es auch den Zuschauern Spab
macht.

(Unsere Aufnahmen machten wir bei einer Gautschfe
in der Drudkerei Heinz Krapohl in Kleinenbroich.)




| schnell das Néschen
nicht so, als ob Muthi mir das v gen muf}
und dann kann's losgehen. Was ? No, das
Fernsehstiick natirlich!

Prinzessin e
eine Verbeuc
die Nase rut

ifit. Da muB erst dem Kas-
perle seine Frau mit dem Teppichklopfer kom
— und schon ist die ,Situmation” gerettet

Ich hab'’s ja gleich gewt

h lav. Do
-Filmen doch auf-

Ich halte jo — gonz objektiv gesehen — nicht vie 3. Ah, es fangt an! Die Musik ist
vom Fernsehen, aber seitdem das zweite Pro- finde ich die bei den ,Stahlnetz

gramm da ist, geht's ja ein bifichen besser. regender. (Bitte nicht dem Vati sagen, dafl ich
abends schon mal an der Tir lausche statt zu
schlofen!) —

sinniges! Verspricht dem Kénig, den 6. Nur immer drouf, Kasperle! Aber mit der Brat-
1 totzumachen, ohne mit der Wimper zu pfanne alleine schaffst Du das bestimmt nicht. Mit
zucken. Na, der wird sich wundern! so konver ... konser ... hm, altmodischen Waf

fen zu kéimpfen! Hast Du denn kein Schiefigewehr?

Ach, jetzt will die Hexe dem armen Kasperle an
den Kragen. Na, sehr gekonnt war der Jiu-Jitsu-
Griff ja nicht, ober fir die alte klopprige Hexe
hat's schlieBlich doch gereicht




SEIFEN-
KISTEN
RENNEN

ven, mufd aus Holz oderL
sein, nicht Gber 2 m |
breit, Rodstand nicht w
76 ¢m, Bodenabstand
8 cm usw.

Einen Tag vor dem grofien Ereignis
waren unsere Jungen bereits beim
Training, fachménnisch beraten von
Erich Roszak und Willi Maafien
Garage 1 Houptrennen gab
es Stirze und Trénen und gebro-
chene Achsen und Siege, und aclle
waren mit diesem Tag zufrieden
MNach der Siegerehrung wurden die
Seifenkisten wieder verpackt, und
die Rennleitung (Lothar Jung, Wer-
beabteilung) und die Jungen waren
sich einig: im néchsten Jahr wird es
noch besser!

Weiberfeind

Mein Onkel Christian hatte die Gewohnheit, sich von
mir mit den Worten zu verabschieden: Mein Sohn, hei-
rate nie! Ich lichelte héflich und sagte nichts. Meiner
Ansicht nach waren die Miadchen vom Lyzeum das
Schanste, was sich denken lieB, wenigstens einige von
ihnen, und ich hatte sic vom Fleck weg geheiratet.
wenn sie mich nur gewollt hitten, was ich aber Fir
ausgeschlossen hielt.

Ich war damals achtzehn Jahre alt. Eines Tages fragte
ich den Onkel geradezu, weshalb er die Frauen so
schlecht leiden kénne.

Frauen kénnen nicht Wort halten, antwortete er. Sie
scheuen nicht davor zuriick, Tomatensuppe und Schoko-
ladenpudding zu bereiten, obwohl sic noch am Morgen
erklirt haben, es gebe Schweinebraten mit Sauerkraut.
Nichts gegen Tomatensuppe! Aber man muB sich doch
auf etwas verlassen kénnen. Wie cinem zumute ist,
wenn man den ganzen Morgen in der Vorstellung ge-
lebt hat, es gebe Schweinebraten, und plotzlich steht
dann Tomatensuppe auf dem Tisch, das kannst du dir
denken.

Und deshalb, fragte ich verwundert, soll ich nicht hei-
raten?

Wenn das alles wire, lichelte Onkel Christian traurig.
Bedenke, daB Frauen die Neigung haben. unglaubliche
Behauptungen aufzustellen, gegen die sich nichts ma-
chen liBr. So behaupten sic zum Beispiel in einem
iiberheizten Zimmer, sic fréren! Die Ofenkacheln glii-
hen rot, das Zimmerthermometer zeigt dreifig Grad.
das Blut in den Handgelenken beginnt zu singen, aber
du muBt ihnen die Pelziacken holen. Umgekehrt sitzen
sie. angetan mit kurzarmeligen Seidenblusen, in eisigen
Winterniichten neben dem kalten Ofen und sagen. die
Hitze sei unertriglich. Dagegen labt sich schwer etwas
unternchmen. Zu dieser Art Behauptung zihlt auch die.
das Kniitschige schmecke besser.

Ich kannte den Familienausdruck und wubte. daB der
Onkel mit dem Knitschigen die naBkalte, ungare Fil-
lung in mifratenen Kuchen meinte.

Er war noch nicht zu Ende. Frauen konnen keine Tiir
ordentlich schlieBen. erklirte er. Mchrmals driicken sie
die Klinke nieder, und es scheint. als giben sie sich
groBe Mithe, es richtig zu machen, aber zum Schluf
steht die Tiir einen Spaltbreit offen! Auch blasen sie
cinem immer das Streichholz aus, wenn man ihnen
Feuer reicht. Sie machen das mit den NasenlSchern,
aus denen ein Sturmwind fihrt. sobald sie an ihrer Zi-
garette zichen, Zum Schlimmsten aber gehort. dab sic




iiberaus haufig, grundlos und iberraschend weinen. Um
sie in Trinenjammer zu stiirzen, geniigt es unter Um-
stiinden schon, etwas ganz gleichgiltiges zu sagen, wie:

dann den Andern,
hernach den Dritten, dann den Vierten,
dann den Folgenden.

Morgen ist Mittwoch. Wie kann er auch so etwas sa-
gen, der Unmensch, jetzt hat er es, sie weint und weint.
es schligt ihm auf den Magen, er kann nichts mehr
essen und kaut an einem widerwirtigen Gefithl herum,
das aus Ratlosigkeit. roter Wut und einem unklaren
HaB gegen sich selber gemische ist. Noch fiinf Stunden
spiter fithle er sich elend von den Triinen, wihrend sie

sich verhiltnismiBig rasch erholt.

Onkel Christian seufzte und schloB mit cinem griechi-
schen Dichterwort, das, wie er behauptete, weit iiber
zweitausend Jahren alt war und folgendermaben lau-

tete:

— — — der Henker hole

Ich fragte meine Mutter, was von Onkels Ansichten
{iber Frauen zu halten sei. Sie lachte: Er wird schon
recht haben, er muf es schlieBlich wissen, er war doch
dreimal verheiratet.

Es war richtig, auch ich hatte von Onkel Christians
drei Ehen gehdrt. Obwohl ich nicht begreifen konnte,
warum er, wenn er die Frauen nicht leiden modhte, sich

nicht mit zweien oder ciner begniigte, sah ich doch ein.

daB die dreifache Erfahrung seinen Worten eine gewisse
Autoritit verlich, Trotzdem heiratete ich natiirlich
doch, wenn ich auch noch ein paar Jahre damit wartete.

Um dieselbe Zeit nahm Onkel Christian die vierte

Frau.

den Ersten, der ein Weib nahm,

Hellmut Holthaus

Wir arbeiten im SchweiBie unseres
Angesichts. Wir sollen viel leisten,
wir sollen es noch schneller tun, und
dann laufen uns diese ,Sonntags-
spazierganger” immer in den Weg.
Wir miissen mit schweren Lasten um
sic herumjonglieren, vorsichtig —
nur ihre feinen Anzug nicht be-
schmutzen. Wir miissen den Schlep-
per im Schritt fahren, weil sie wie-
der einmal die ganze WerkstraBe
einnehmen.

Was das nur fiir einen Nutzen ho-
ben soll? —

Hoffentlich hat es groBen Nutzen!

DIESE
WERKS -

BESUCHER

machen; das ist heute eine fest-
tah ] T B |

Denn diese §

die figlich stromende Menge der
Werksbesucher, sind doch eigent-
lich unsere ,Brotchengeber”. In ih-
rem Alltag sind es Bavern, —
manchmal erst solche, die es wer-
den wollen —, Bavern, die unsere
Maschinen kaufen sollen.

Viele vorbildlich konstruierte und
sorgfiltig gebaute Traktoren oder
Mdéhdrescher auf einem groBen
Platz nebeneinander uufgarailn ge-
ben ein sehr schénes Bild aber kei-
nen Gewinn, und ohne Gewinn
fillen sich weder Lohntiiten, noch
erhoht sich des Gehaltskonto. Also
muB verkauft werden, — und um zv
verkaufen, miissen wir Werbung

Ein Mann z. B. baut Liegestithle —
formschone, bequeme, stabile Lie-
gestithle —, sie sollen auch nicht
sehr tever sein. Er baul eine ganze
Reihe, stellt sie nebeneinander auf,
legt sich in einen und wartet auf
den ersten, heiB ersehnten Kaufer.
Er wird in seinem Liegestuhl ver-
hungern, wenn nicht der Zufall hilft;
ausgenommen natiirlich, er stelli sie
am Markt auf, allen sichtbar, und

wenn unsere Werksfiihrer die
Gruppen durch die Hallen fiihren,
ihnen die Arbeitsginge erkldren
und anschlieBend fir eine gute Be-
wirtung in unserer Werkskiiche sor-

en.

rch eine Werksfiilhrung sollen
die Besucher an Ort und Stelle se-
hen, mit wieviel Sorgfalt jedes Ein-
zelteil fiir eine McCormick-Maschi-
ne hergestellt wird. Sie miissen die
Uberzeugung bekommen , hier ent-
steht Qualital”.

f - ) /
Eine Werksfihrung gibt uns die Ge-
legenheit, bei den Bauvern, die un-
sere Kunden oder bleiben
sollen, Sympatien fir unser Unter-
nehmen und damit fir unsere Er-
isse zu erwerben.

das wiire dann schon wieder Wer-
bung.

Alsc — wir missen fiir unsere
Schiepper, Méhdrescher und Land-
maschinen werben. Wir miissen den
Bavern immer wieder sagen und
zeigen, wie gul, wie preiswert und
wie wirtschaftlich McCormick-Ma-
schinen sind.

Werksfiilhrungen nehmen in dieser
Woerbung einen sehr bedeutenden
Platz ein. Daofiir geniigt es nicht,

Und wie erwirbt man die Sympatie
Eim !domdlon? - . indem lllﬂ:
s zuvor un

freundlich zu ihm ist, — oder wie
tun Sie es in lhrem Privatleben? —
— Der Baver, dem hier bei uns bei-
nahe ein Schlepperfohrer iiber die
blank geputzten Schuhe fuhr, wird
fiir die Harvester keine rein freund-
schaftlichen Gefilhle hegen. — Wir
sollten darum versuchen, bei jedem
Werksbesucher etwas boixulrol?en.
um ihn als neven, daverhaften Kun-
den zu gewinnen, vielleicht ein
freundliches Lécheln oder eine be-
reitwillige Auskunft iber unsere
Arbeit,

Gelingt uns dies nicht, miBte es sich
doch wenigstens vermeiden lassen,
daB wir durch unsere Dummbheit
oder auch nur Ungeschicklichkeit

das Gegenteil bewirken,

345 Tg. X Belegschaft 3300

104 Sa. + Se 3300
13 Feiertage X 3300
Durchschnittl.
18 Tg. Urlaub % 3300
230 Arbeits-
tage jdhrlich > , 3300
Durchschnitt|

238 Mann pr. Tg. krank
bei 230 Arbeitstagen

tlich?

arbeiten wir
eigen

Wie lange

704.260

Eop =

Tage pro Jahr

pro Mann 213 Tg
< 8,5 Stunden

40 Dienstjahre
Arbeiter

Bongartz, Friedrich
Busch, Hermann

Kreuz, Friedrich
Lambertz, Willi

25 Dienstjohre
Arbeiter

Baaken, Peter
Becker, Christion
Becker, Josef
Beckers, Michoel
Blasius, Josef
Blémer, Anton
Bongortz, Friedrich
Bresser, Ernst
Brockers, Franz
Brosch, Heinrich
Burghartz, Josef
Busch, Hubert
Dickler, Oskar
Freyer, Hermann
Fisser, Johann
Ginthner, Karl
Haas, Josef
Hadaschik, Johann
Haep, Hans

Heck, Robert
Holzdpfel, Jakob
Huber, Adam
Jann, Heinrich
Komphausen, Karl
Kirstein, Antan
Knauf, Martin
Kénigs, Hubert
Koster, Peter
Kruchen, Franz
Kruchen, Stefan
Lingweiler, Hermann
Ming, Winand
Mérsch, Johann
Miisch, Mathias
MNothers, Hubert
Nover, Peter
Nurna, Ernst
Peters, Peter

Piel, Josef

Ring, Philipp

Angestellte

Heiertz, Peter
Marx, Karl
Porschen, Peter
Prinz, Wilkelm
Schwieren, Johann

Rommerskirchen, Josef
Ruthlein, Heinrich
Scherschel, Karl
Schiffer, Andreas
Schiffer, Gerhard
Schmitz, Heinz
Schunk, Mathios
Stauter, Eugen
Sterken, Wilhelm
Stump, Johann
Thiery, Johann
Tittgen, Johann
Vobis, Jokob
Winkens, Johann
Zoum, Fronz

Angestellte

Brings, Hans
Busch, Karl

Eich, Jakob

Esser, Jokob
Fischer, Hans
Franssen, Peter
Hammers, Christian
Hermes, Lorenz
Jurgschat, Wilhelm
Keller, Ludwi
Lemmen, Eric
Lentz, Hubert
Liebens, Willi
Luchs, Wilhelm
Minchhoven, Ernst
Naumaonn, Karl
Peifer, Alois
Prépper, Konrad
Schaffner, Peter
Schinken, Heinrich
Schlgsser, Peter
Schmand, August
Teusch, Hermann




Heiral

Werk Neull

Naome

Ridiger, Volkmar
Linssen, Walfgang

Linssen, Gerda
geb. Sadzik

Komanns, Josef
Wirtz, Alois
Schroden, Jakob
Clemens, Johann
Heck, Anton
Limberg, Herbert
Schwandt, Erhard
Klause, Ginter
Steins, Walter
Neujohr, Otto
Markoglou, Markos
Blech, Rudolf
Schnaobel, Martin
Jenniches, Hans
Hemacher, Hons

Steinfeldt, Gerda
geb. Wolter

Monissen, Peter
Neumann, Horst
Neumann, Gisela
geb. Loerper
Buchkremer, Werner
Glasmacher, Mechtild
geb. Weitz

Knapp, Heinz-Giinter
Kéhnen, Heinz
Robbertz, Kurt
Berthold, Wolfgang
Dohmen, Adolf

Rieck, Anneliese
geb. Schmalfuff

Renet, Hans

Funke, Inge
geb. Bahme

Krieger, Hubert

Broun, Else-Karin
geb, Lemm

Abteilung

Schl.Bohrerei
Tabellier
Lohnbiire

Londm.Betr.Insp.
Schrauben-Abt,
Schrauben-Abt.
Werkzeug
Werkzeug
Kernmacherei
Schl.Chassismont.
Schl.Bohrerei
Blech-Abt,
Schl.Kurbelgeh.
Gr.G.Pulzerei
Modellbou
Schl.Gr.5t.Fertig.
Réder-Abt,
Kernmacherei
Landm.Prod.Mag.

Schl.Kurbelw.Fert.
Bou-Reparatur
Personal-Abt.

Konstr.Vers.Abt.
Ers.T.Zentr.Loger

Schi.Mot.Montage
Konstr.Werkstatt
Konstr.Vers.Abt.
Schmiede
Modellbau
Ers.T.Zentr.Lager

Schl.Gr.5t.Fertig.
Kernmacherei

Maschinen-Abt.
Telefonzentrole

Heirat am:

24.2.62
83.62
8.3.62

2.3.62
5.4.62
10.3. 62
7.4.62
10. 4. 62
7.4.62
14.4.62
19.4.62
28.4.62
3.5.62
5.5.62
21.4.82
10.5.62
12.5.62
17.5. 62
18.5.62

25.5.62
2.6.62
2.6.62

23.5.62
25.5.62

B.4.62
9.6.62
7.6.62
15.6.62
5.6.62
23.6.62

30.5.62
28.6.62

8.6.62
2.6.62

Mame, Abteilung

Schéne, Theo, Schl.Spitz.Dreherei
Floh, Karl-Josef, Werkzeug
Hentzschel, Karl, Maschinen
Dappen, Karl, Werkzeug
Bongartz, Johann, Maschinen
Ritten, Heinz, Schl.Chassismont.
Klink, Willi, Schl.Kurbelgeh.
Liewald, Edgar, Bau-Schreinerei
Schriddels, Heinr., Blech-Abt.
Schroers, Peter, Werkzeug
Printz, Albert, Schweiflerei

Blau, Willi, Schrauben-Abt.
Engels, Karl, Schl.Spitz.Dreh.
Méhle, Wolfgang, Konstr.Werkst.
Block, Willi, Werkschutz
Schneider, Michoel, Gr.Gieflerei
Hardtke, Rudolf, Gr.G.Putzerei
Genenger, Wolfg., Schweiflerei
Driesen, Jokob, Werkschutz
Hahn, Ernst, Ers.T.Zentr.Lager
Strunk, Hubert, Einkauf

Vorn. d. Kindes geb. om

Ulrike
Markus
Christoph
Maria
Hubert
Birgit
Astrid
Achim
Wolfgang
Gert
Wolfgang
Frank
Gabi
Marion
Heinz-Gerd
Michoel
Angelika
Wolfgang
Ralf

Udo
Andrea

Neumann, Franz, Werkzeug

Sieglinde

Raschdorf, Heinz, Schl.Kurbelgeh. Helgo
Scholz, Walter, Konstr. Werkstatt Ginther

Werk Heidelberg
Schissele, Lysander
Seitz, Klaus

Hess, Hans

Bechtel, Theo

Lojen, Irene
geb. Weick

Zambelli, Gerardo
Grin, Fritz
Tréster, Rudi
Siebler, Werner

Filiale Hamburg

Timm, Gerhard

Filiale Minchen

Petter, Astrid
geb. John

Seynstahl, Julius

Dyroff, Gisela
geb. Schubert

Githoff, Otto

Méhdreschermont.
Méhdreschermont.
Personal-Abt,
Inspektion

Einkauf

Rep.-Schlosserei
Rep.-Schlosserei
SchweiBerei
Prod.-Magazin

Schlepper-Versandabt.

Ersatzteil-Abt,

Maschinen-Abt.
Maschinen-Abt.

AuBendienst

2.2.6
28.2.62
5.3.62
4.3.62
5.3.62
7.3.62
8.3.62
10.3. 62
20.3.62
25.3.62
24.3.62
26.3.62
24.3.62
27.3.62
31.3.62
2.4.62
7.4.62
6.4.62
10.4.62
10.4. 62
17.4.62
25.4.62
26.4.62
2.5.62

2.3.42
6.4.62
14,4, 62
17.5.62
7.6.62

1.6.62
1.6.62
19.5.62
22.6.62

8.6.62

1.6.62

2.6.62
18. 6. 62

1.6.62

Geburten

Lutter, Christian, Kernmacherei
Iserhardt, Heinz, Konstr.Werkst.
Kehren, Peter, Maschinen

Kéhler, Dieter, Schl.Harterei
Linares, Geijo, Schl.Kurbelw.Fert.
Breitkopf, Alfons, W.Mont./ Boum.

2 dd

Lettgen, Heinz, Sch
Rittgers, Frou K., Houptlager
FaBbender, Peter, Elekiro
Kallo, Anton, Schmiede
Loboeda, Hans, Kleinproduktion
Zigic, Zarko, Schl.Mot.Montage

Weber, Karl-H. Schl.Chassismont.

Werk Heidelberg

Weinmann, Erich, Moschinenabt.
Uhe, Werner, Inspektion

Lorenz, Kurt, SchweiBerei
Purkott, Horst, M&hdr.Mont.
Gaértner, Norbert, Masch.Abt.
Stahr, Hartmut, Mahdr.Mont,
Pleifer, Philipp, SchweiBerei
Mader, Anton, Pr bt

Birgit

Bernd Reinh.
Gudrun
Jirgen
Matthias
Michael!
Jorgen

I I

Kaltschmitt, Heinr., W.Bahn Gar.

Weber, Alfons, Inspektion
Steyer, Siegfried, Masch.Abt.
Marterer, Eugen, Masch.Abt.

Dietmar 8.5.62 Rensch, Werner, Méhdr.Mont.
Ralf 21.5.62 Heinrich, Siegbert, Ersatzteilvers.
Dagmar 20.5.62 Kolb, Paul, Produktions-Planung
Wolfgang 18.5.62

Roso-Mario 23.5.82

Edith 24.5.62 Filiale Miuchen

Wolfgang 12.6.62 Schedel, Otto, Kundend.Mont.
Raolf 17.6. 62 Landes, Walter, Kundend. Mont.
Heimann-Josef 156,62 Schneiderhan, Fritz, Buchhltg.
Andreas 9.6.62 Sommer, Werner, Bezirksleiter
Helga 16. 6. 62

Veronika 26.6.62 Filiale Neul

Heinz 27.6.62 Hoegen, K. J.

Name, frihere Abteilung

Baums, Wilhelm, Werkzeug Pens. |
Schiffer, Wilh., Schmiede Pens. 76
Landen, Josef, Schmiede Pens. 80
Beck, Friedr., Bau-Reparatur &1
Meyer, Johann, Montage 81
Kifen, Johann, Schrein./Pens. 86
Broun, Wilhelm, Schrein./Pens. 69
Hover, Philipp, Rep.Schloss./Pens. 74
Winzen, Heinrich, Bau-Schreinerei 57
Klings, Franz, Gr.G.Putz./Pens. &7
Amedick, Mich., Logerhaus Pens. 69
Steinforth, Paul, Schl.Mot.Teilfert. 52
Schuck, Georg, Maschinen/Pens. 63
Sangs, Heinrich, Schl.Kurbelw.Fert, 62
Schovan, Lorenz, Gr.G.Putz. Pens. B0
Kann, August, Angest. Pens. 7
Wacker, Franz, Lagerpl./Pens. 75
Lindlau, Jokob, Hauptlager 63

Wir trauern um unsere Toten.

im Alter von verst.am:

14.3.62
20.3.62
25.3.62
22.3.62
2.4.62
30.3.62
3.4.62
7.4.62
10.4,62
12.4.62
14.4. 62
23.5.82
21.4.62
2.5.62
30.5.62
31.5. 62
2.6.62
2.6.62

8
Ginter

Guido

Barbara Nadja
Rudi

Ralf

Ulrike

Matth. Werner

Tochter
Tochter
Sohn
Schn

Michael

20.2.62
24.2.62

6.3.62
11.3.62
21.3.62
17.3.62

6.4.62
23.3.62
19.3.62
17.4.62
21.4.62
29.4.62
26.5.62

7.6.62
20.6. 62

8.4.62
15.4. 62
25.4.62
19. 6. 62

23.5.62




