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Die Harvester hal eine ausgezeichnete Verkaufsorgani-

sation mit der Erfahrung einer langen, erfolgreichen
Titigkeit. Aber selbst die tiichtigsten Kaufleute kénnen
kein Produkt von minderwertiger Qualitat verkaufen.
Vom Stadium der Entwidklung bis zum Ende der Pro-
duktion eines Produktes muf aul Qualitit geachtet
werden. Wir haben zwar Qualitdtsinspektoren, aber wer
letzten Endes iiber die Qualitit entscheidet, ist der Kunde.
Wenn er das Produkt erhalt, tragt es unseren Namen.
Qs Urteil des Kunden betrifft jeden von uns, ob es gut
er schlecht ausfallt.

Aus dem Englischen von A, Glebocki
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Schweden

Schweden ist ein sogenanntes konstitutionelles Koénig-
reich mit parlamentarischer Demokratie. 449 000 gkm
groB, mit einer Einwohnerzahl von 7 500 000, leben je
qkm 17 Personen (in der Bundesrepublik 217). Die Haupt-
stadt ist Stockholm.

Schweden ist ein reiches Land. Eisenerzlager, Kupfer,
Zink- und goldhaltige Erze, Metallhiitten, Maschinen- und
Automobilbau, Sigewerke (50% der Gesamtflache Schwe-
dens ist mit Holz bedeckt), und nicht zuletzt Landwirt-
schaft. Die wichtigsten Erzeugnisse sind hier Weizen,
Gerste, Roggen, Kartoffeln, Zuckerriitben. Die Viehzucht
steht in hohem Kurs,

Schweden ist ein eigenartig schones Land, Unendliche
Wiilder, zahllose Binnenseen, Moore, langgestreckte Sand-
. ‘iislen, Lappland mit seinen Rentierherden und den

Was fiir Disseldorf die (K&®,
ist fiir Stockholm die .Kungsgaden®,
die Hauptstrafie Stockholms.

Mzten Nomaden Europas. Lappland wird gern die ,letzte
Wildnis Europas® genannt. Es ist elwa doppelt so groB
wie Belgien und Holland. Der Polarkreis gehl mitten
durch das Land. Nur 150 000 Menschen leben in diesem
riesigen Gebiet. Geheimnisvoll sind dort die Walder
und Moore, machtig die Stréme, unendlich die Tundra.
Die Sonne scheint wahrend des Sommers 18, 20 und 24
Stunden. Hier leben die Lappen von der Rentierzucht,
Sie haben ihr eigene Sprache, und farbenprachtige Volks-
trachten werden an Feiertagen und grofien Festlagen
getragen.

Aber nicht nur Elch, Luchs und Bar wohnen hier noch auf
freier Wildbahn. Schweden hat auch eine hohe Kultur
in der Vergangenheit und Gegenwart. Gut erhaltene Fels-
zeichnungen berichten von steinzeitlichen Kulturen, die
Runenzeichnungen der Wikinger von den kithnen Reisen
in die Welt. Herrenhduser und Schlosser zeugen von
groBer Zeit. Die romantischen Dome in Lund und Uppsala
erinnern an groBe Baumeister und Gelehrtheit.
Daneben aber stehen die Zeugen der neuen Zeit. Er-
gebnisse von Forschung und Produkte der Technik: die
tellitenstddte von Stockholm und Goteborg, die iberall
s dem Boden schieBenden neuen Wohnviertel und

Historische Bauwerke und moderne

Autos — das Parkproblem Das ist der romantische Innenhof Fabriken.
ist in Stockholm ebensa grof des koniglichen Schlosses. Wie in allen skandinavischen Landern wird auch heute
wie in allen europdischen GrofBstidien. {Bild unten) noch in Schweden die Gastireundschaft ganz gl’OB ge-

schriechen. Dieser Charakterzug ist es, was uns den
Schweden so sympatisch macht und niemand draufien auf
dem Land kommt auf die Idee, nachts die Tiiren zu ver-
schliefen.

International Harvester Company Schweden

Als die International Harvester Company Schweden im
Jahre 1904 in Stockholm gegriindet wurde, waren Mc-
Cormidk-Landmaschinen in Schweden schon gut bekannt,
Seit zwei Jahrzehnten waren sie schon aus Kopenhagen
und London importiert und im Lande verkauft worden.

Etwa um diese Zeit zwangen steigende Schutzzélle die
Muttergesellschaft in Chicago, entweder Landmaschinen
im Ausland produzieren zu lassen oder einen Teil des
europdischen Marktes zu verlieren. Man entschied sich
dafiir, Fabrikationsstatten im Ausland zu errichten. Im
Oktober 1905 kaufte die neugegriindete AB International
Harvester Company die Vulkanwerke in Norrképing und
baute sie fiir die Landmaschinenproduktion um; so wurde




Dieser Runensiein
sagt aus, dafi TORUN
und seine Briider ihn
fir ihren Vater
aufsteliten, der als
Bauer in Hogby lebte

Solch massiv gebaule Blodkhluser
Jahrhunderte.

iiberdauern selbst

Das ist ein kleines Wochenendhaus

L.

aus Holz, wie man sie in Schweden

héufig findet.

Eine der typisch massiv wirkenden
Kirchen Schwedens.
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die erste iberseeische Niederlassung der International
Harvester gegriindet. Kurz daraul wurde die Verwaltung
der schwedischen Gesellschaft aucdh nach Norrképing
verlegt.
Die Werke in Norrkoping nahmen im Mirz 1906 die
Produktion auf. Wéhrend der ersten paar Monate wurden
dort nur das McCormick-Mahwerk (von zwei Plerden
gezogen) und die Getreidehaspel hergestellt.
Im Jahre 1908 wurden 70% der Produktion der schwe-
dischen Gesellschaft exportiert. Bei einem recht stabilen
Markt waren die Norrkoping-Werke in einer auber-
ordentlich ginstigen Lage. Sie konnten ihr Produktions-
gramm erweitern, ihre volle Kapazitat ausnulzen und
In- und Ausland voll wettbewerbsfahig bleiben.
Im Jahre 1913 wurde eine Bindegarn-Fabrik erbaut und
in Betrieb genommen. Unmittelbar nach dem ersten Welt-
krieg wurde das schwedische Produktionsprogramm um
Getreidedrille und einen Diingerstreuer erweitert. Darauf
wurde die Produktion von Getreidebindern aufgenommen.
Obwohl der erste IH-Traklor in Schweden schon im Jahre
1909 verkauft wurde, ging die Entwicklung auf diesem
Sektor nur sehr langsam voran. 1935 gab es etwa 10000
Trakloren aller Fabrikate, aber die Zahl stieg rapide an,
bis der zweite Weltkrieg dem Schlepperimport ein zeit-
weiliges Ende setzte, Nach dem Krieg stieg die Zahl der
Schlepper betrdchtlich an und betrdagt heute etwa 170 000
Einheiten aller Fabrikate.
Der rapide Anstieg des Schlepperbestandes schuf einen
entsprechenden Nachfrage-Anstieg nach Schlepperzusatz-
gerdten, Nach dem zweiten Weltkrieg ging das Werk
Norrkoping auf ein umfassendes Produktionsprogramm
iiber, das Schlepperzusatzgerite wie Maher, Diinger-
streuer, Plliige, Heurechen, Schubrechwender und Ge-
treidedrille enthielt, Viele dieser Zusatzgerdate wurden
speziell fiir die Arbeil mit der modernen Schlepper-
Dreipunktaufhingung entwidkelt. Bei dieser Kombination
entsteht eine sehr mandvrierfahige Arbeitseinheit.

Die Herstellung von Pfligen wurde 1954 aufgenommen,
und seit dieser Zeil sind sie immer bekannter geworden.
Der IH-Pflug wird auch meist von den Teilnehmern an
PHigewetthewerben benutzt.

Wihrend der Kriegsjahre wurde die Herstellung von
Bindegarn aus Papier im Werk Norrképing aufgenommen.
Diese Art Bindegarn wurde stindig in der Qualitat ver-
bessert bis zu einem Punkte, wo es den anderen Garn-
arten uberlegen wurde. Es wird auch Sisal-Bindegarn
hergestellt. Der stiandig steigende Gebrauch von Ballen-
pressen hat Bindegarn zu einem wichtigen Bestandteil
der Produktion in der Bindegarn-Fabrik Norrkoping wer-
den lassen.

Zundachst wurde ein groBer Teil der Produktion von
Norrkoping nach RuBland, Danemark, Finnland und Nor-
wegen exportiert. Heutzutage werden Maschinen nach
skandinavischen und anderen europdischen Landern, in
den Mittleren Osten, nach Afrika und Siidamerika
exportiert.

Seit Beginn der Tiligkeit der schwedischen Gesellschaft
konzentrierte sich der Verkauf vor allem auf Eisenwaren-
geschilte und Schmieden als Héndlerorganisation. Heute
gibt es weniger Handler, etwa 150, von denen jeder ein
griberes Gebiet betreut. Auf diese Weise konnen sie
ihre Einrichtungen besser erweitern und bessere Kunden-
dienstleistungen erbringen, Die Gesamtzahl der Be-
schéftigten liegt nun bei etwa 800.

Das Modernisierungsprogramm, das 1947 begonnen wurde
und immer noch weitergefiihrt wird, hat bisher eine neue
Presse, ein neues Kraftwerk, ein dreistockiges Gebédude
fiir Werkstattraum, Biiros, Lager und Montagehallen und
eine mechanisierte GieBerei bereitgestellt. Eine neue
Filiale in Malmé ist auch in Betrieb genommen worden.
Durch diese verbesserten Einrichtungen hat die schwe-
dische Gesellschaft noch griBere Moglichkeiten, ihren
wichtigen Platz als Lieferant von Qualitdtslandmaschinen
fiir den Weltmarkt auszufiillen,




Blick in dieSisal-Bindegarn-Fabrikation

Standig steigender Bedarl von Binde-
garn bewog die IH Schweden die Binde-
garn- Erzeugung zu einem wichtigen Be-
standteil der Froduktion in Schweden
werden zu lassen,

Helle, grofie Fabrikations-
raume geben ein Bild von der
fortschrittlichen IH Schweden.

Sind Sie ein

Telefon Muffel ?

Viele Leute kennen uns nur vom Telelon her, Sie
beurteilen uns und damit unsere Firma — nach unseren
Telefonmanieren. Es lohnt sich deshalb, sie ein bifichen
aufzufrischen.

ehmen Sie gleich ab.

"aneﬂ Sie gern? Die anderen auch nichl. Nehmen Sie
deshalb gleich den Hérer ab, wenn jemand anruft. Wenn
das nicht geht, erklaren Sie warum; und entschuldigen
Sie sich.

Seien Sie stels erreichbar.
Wenn Sie nicht im Bliro sind, kann immer jemand anrufen,
dem nur Sie Auskunft geben konnen. Teilen Sie deshalb
einem Kollegen mit, wohin Sie gehen und wann Sie
zuriickkommen. Wenn ein Anruf kommt, braucht dann
nicht eine Menschenjagd von Biiro zu Biro veranstaltet
zu werden
Wie hort der andere Sie?
Stellen Sie sich mal vor, Sie kinnten sich selbst anrufen.
Wiirden Sie dann feststellen, daB Thre Stimme gentigend
deutlich, laut, schnell und frohlich ist?
Seien Sie fréhlich.
Wenn man lhrer Stimme anhdrt, daB Sie sich ,freuen,
Sie mal wieder zu héren®, werden Ihre Anrufer wunder-
bar leicht zu behandeln sein. Und sprechen Sie normal.
Manche Leute Sie kennen sicher einen oder zwei -
suchen Ihre Personlichkeit zu andern, wenn sie den Horer
heben. Manche réhren wie ein Hirsch. Andere flistern,
als hitten sie ein dunkles Geheimnis mitzuteilen, Wieder
andere geben sich blasiert, kurz angebunden oder wie
ein Bonze. Aber haben Sie jemals wirkliche ,Bonzen®
sprechen héren? Sie sprechen so klar und natiirlich wie
irgend moglich.
Die beste Telefonstimme ist die eigene. Seien Sie des-
halb natiirlich; es ist einfach und dient allen besser.
Melden Sie sich mit Namen.
Wenn Sie Geld sparen und geschaftsmaBig klingen
wollen, sagen Sie dem Anrufer gleich, wer Sie sind.
«Werbeabteilung, Kurz* klingt geschaftsmaBig und spart
Zeit. .Ja® oder ,Hallo* bedeuten gar nichts.
Helzen Sie niemanden herum.
Nichts ist drgerlicher, als von Apparat zu Apparat weiter-
verbunden zu werden. Wenn Sie einen Anruf bekommen,
beantworten Sie ihn. Wenn Sie das nicht konnen, sagen
Sie dem Anrufer, daB Sie ihn mit dem richtigen Mann
verbinden werden. Tun Sie das dann — so schnell und
sorgféiltig, wie Sie es von anderen erwarten wiirden.
Es lohnt sich, alle Anrufe als wichtiy zu betrachten.
Die meisten sind es wirklich.
Stellen Sie fest, wer anruil.
Wenn jemand anruft, der sich nicht meldet, versuchen
Sie taktvoll, seinen Namen herauszufinden, Natiirlich

nicht, indem Sie barsch fragen: ,Wer sind Sie?" lhr
Anrufer kénnte der Generaldirektor sein; das wiirden
Sie dann bald herausfinden. Es ist besser, héflich zu
fragen: .,Mit wem spreche ich, bitte?* Legen Sie nicht auf,
bevor Sie nicht sicher sind, daB das Gesprach voriber
ist, — der Anrufer modchte vielleicht noch jemanden
anders sprechen.

Was war das fiir ein Knadks in der Leitung?

Sie wiirden doch sicher nicht die Tiir zuschlagen, wenn
ein Besucher Thre Wohnung verldBt? Behandeln Sie Ihren
Anrufer genauso hoflich, Hingen Sie sacht ein, wenn das
Gesprach voriiber ist. Knallen Sie den Horer nicht auf
die Gabel, so daB Thr Anrufer einen scharfen Knacks zu
héren bekommt.

Verlassen Sie sich nie aui Ihr Gedichinis.

Wenn Sie eine Mitteilung erhalten, schreiben Sie sie auf.
Auch wenn Sie keine Milteilung erhalten, schreiben Sie
sich auf, wer wann angerufen hat. Wenn der Anrulfer
zuriickgerufen werden will, schreiben Sie sich seinen
Namen und seine Nummer genau auf. Es erweist Ihre
Tiichtigkeit, wie Sie mit telefonischen Mitteilungen
umgehen.

Die Arl ist entscheidend.

Es ist immer moglich, daB derjenige, den Sie anrufen,
sehr beschiftigl ist. Sparen Sie also Ihre und seine Zeit,
nennen Sie lhren Namen und sagen Sie, was Sie wollen.
Seien Sie freundlich, aber bleiben Sie bei der Sache.
Ubrigel Versuchen Sie nie, eine Telefonistin oder
Sekretdrin zu bluffen, daB Sie ein personlicher Freund
von Herrn Grofikopf sind, wenn das nicht wahr ist. Einmal
geht es vielleicht gut, aber versuchen Sie es bloB nicht
ein zweites Mall

Falsch gewihlit!

Keiner hat es gern, wenn er falsch verbunden ist. Ob er
anruft oder angerufen wird. Man kann das sehr einfach
vermeiden: die NMummer langsam und deutlich nennen,
die man haben méchte, oder sorgféltig wdhlen. Sehen Sie
immer im Telefonbuch nach, wenn Sie im Zweifel sind.
Wenn Sie versehentlich angerufen werden, geben Sie dem
Anrufer etwas Zeit. Knallen Sie den Horer nicht mit der
Bemerkung ,Falsch verbunden* auf. Sagen Sie statt
dessen: ,Leider gibt es hier keinen Herrn Swoboda.
Wollten Sie NeuB 123 457" Das ist nicht nur hoéflicher;
es erspart Thnen auch weitere Anrufe fiir Herrn Swoboda.
Die Menschen sind slolz auf sich.

Die meisten Menschen sind wie wir selbst. Sie horen
lhre Namen und Titel gern. Benutzen Sie sie deshalb,
so oft Sie kénnen. ,Herr Professor®, ,Herr Oberst”, ,Herr
Doktor”, selbst das einfache ,Herr Pofnik* klingt siB
in ihren Ohren, Aus dem Englischen von A. Glebocki




Unter Werkzeugabteilung kann sich der Laie nicht viel
vorstellen. Man denkl an Hammer, Zange, Sdgen
Weit gelehlt! In der Werkzeugabteilung werden u. a
Vorrichtungen (Werkzeuge) gefertigt, mit denen man
Motorhauben, Vorder- und Hinterradschisseln, Kotfligel,

Vorderachsen um nur einige Beispiele zu nennen

anfertigen kann. Ja, es isl sogar ein eigener Klimaraum
vorhanden, in dem im Sommer wie im Winter immer
20 Grad herrschen, da, bei der Ferligung bestimmter Vor-

Arbeiten in der Werkzeugabteilung

Gruppe 1, Brenn- und SchweiBerei

Erstellung aller Rohgestelle und Korper zur Ferligung der ver
schiedenen Vorrichiunge
ser Elekiro- und Autogen-Schw
n fir den Vorrichtungshau spezie
T Handschmied

Gruppe 2, Schmiede- und Stauchgesenke
Schmiedegesenke | Fallhimmer und Gegensc
der Gri 150 bis 3B00 kg mit den dazugehorig
und Ringvorrichtun

n Abg

Stauchgesenke mit verschiedenen Staucheins
wird von 8 mm Durchmesser bis 110 mm
Gruppe 3, Stanz- und Schneic
Alle Schneid- und Formvorrichtungen in der Leistungs
qr i

vorrichtungen

Als spezie dgevorrich

tungen, Richt- und

ungen werder
:|schnittvorr

R
Bl

Bohrungen in Passung und Stich
héchste Genauigkeit (£ eintausendstel mm) verlangt
werden Wir haben im NeuBer Werk eine der
modernsten Werkzeugabteilungen, die je nach Bedarf
alles anfertigt s die Produktions-Abteilungen zur
Fertigung benotigen. Dieser Bedarf kann sich erstrecken
von der GroBivorrichtung (bis zu 6 to) iiber den Dreh-
meifel bis zum Lenkhebel und Motorblock bei Einzel-
anfertigung fir die Entwicklung

richtungen und Lehren

Gruppe 4, Biege- und Schweilivorrichtungen

Gefertigt werden horizontal/vertikal, warm und kalt Biege-
vorrichtungen fiir Pressen in der Starke von 40 t bis 250 t

Alle Arten von V ungen fir Elektro-F kt- und Stumpf-
chweiben. Die gro tigte Vorrichtung hatte ein
Eigengewichl a. 5000 kg (fir Werk He
Gruppe 5, Fras- und Bohrvorrichtungen

Alle Fras-Bohr- und Spannvorrichtungen von der manuellen Be
dienung bis zur Mehrtakt- und Transferstrafe
Diese genannten Vorrichtungen kénnen ein
m, weldier nur im Klimar
iten-Bohrwerk erreicht werc kann

bis heute gef

berg)

Genauigkeilsgr
m (20 Grad) aul dem Sip-

pe 6, Zieh-Druck-Formvorrichtungen
der Vorriditungen zur der Karosserie-
I, Kotfligel, Hinterrad- unc

rhaube
sel

Formvorri

sur Fertigung von Vorderachsen
fiir die Felgenfertigung,

wen, die zur mabgerechien Kontrolle der Produktions-
teile bendtigt werden. Bei dieser Lehrenfertigung kénnen Tole-

ranzen auftreten, 05 mm bis £ 0,002 mm

Gruppe 8, Maschinenbau und Repar
Reparatur und Wartung aller im Werk befindlichen Maschinen
Im kleinen Rahmen Anfertigung von Werkzeugmasd
Prifstanden spezieller Art fiir den Produktionsbetrieb,

hinen und

Gruppe 9, Spanabhebende Werkzeuge

Ein GroBiteil der fiir die Produktion bendtigten spanabhebenden
Werkzeuge wird hier gefertigt. Die Fertigung erstreckt sich vom
Dre sifiel liber Reibahle, Bohrspindel, Messerkopf

pletten Raumwerkzeug, Grundsatzlich le spana
benden Werkzeuge der Produktion hier gescharft bzw. aulge-
ar itet
Gruppe 10, K
Nach Zeichnung der Entwicklung werden Einzelteile fiir Proto
typen der Versuchsserien gefertigt

Diese Einzelteillertigung erstreckt sich, je nach Bedarl der Ent-
wicklung, vom Lenkhebel bis zum Motorblodk

nstruktionsarbeiten fir Entwicklung

: Autogenes Aushrennen 2. Brennerel: Zusammenheften von
mit modernen Brennmaschinen der Vorrichtungen vom Schlosser mit
Bauelemente fir Vorrichtungen Hilfe des Elektroschweiliers.

3. Brennerei: Einlagern von fertig
geschweibten Vorrichtungen zum 4. Spezialwerkzeugstihle: Eingangs-
Normalisieren und Entspannen im anna irch
Glithofen bei 750 Grad

me von Rohmaterial durch die
Arbeitsvorbereitung
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5. Langhobelmaschine: Abhobeln der 6. Warussellbank: Plandrehen
Grundflache einer Aufspannplatie der Aullageiliche an einer
fiir hydraulische Pressen Stangvorrichtung

7. Waagerecht Bohrwerk: Planfrisen
der Auflageflache far eine
Zylinderkopf-Justiereinrichtung

8. Drehbank: Schmiedeform nach-
drehen an einem Fallhammergesenk.

10. Kopierirismaschine: Nach einer 11. Flichenschleiimaschine:
9. Drehbank: Gewindeschneiden auf Kopiervorlage wird komplettes Fall Fithrungs- und Gleitilichen an 12. Rundschleiimaschine: Auf der
einer Verstellspindel Hir Spann- hammer-Pleuelgesenk vollautomatisch Tustiervorrichtungen fir Zylinderkople
vorrichlung

in der Gravur fertig gefrast

Rundschleifmaschine werden Lehrdorne
werden hier aul Mall geschliffen auf hiochste Genauigkeit geschliffen
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13. Lindner Bohrwerk: Ausrichien 14 - 15 - 16 - 17 - Sip - Koordinaten- Diescs Sip-Bohrwerk der Werkzeugabteilung st eine der teuersten Anlagen (einige Hunderttausend Mark). Die Maschine arbeitet

einer Lochstellungslehre zum Bohren Bohrwerk. Hochste Genauigkeit bei der mit * eintausendstel mm und steht in einem Klimaraum, in dem zu jeder Jahreszeit 20 Grad herrschen. Neben einer elgenen Schal:-

mit Hilfe eines Anvisiermikroskops. Fertigung von Bohrungen in Passung gen, so dabl eine Vielzahl von Arbeiten mit einer
und Stich i en kann

anlage hat diese Maschine eine unwahrscheinliche Ausriistung von Werkze
Prazision und Genauigkeit ausgelithrt werden, wie man sie sich kaum vorste

19. Messerkopischleiimaschine:
18. Zwischenkontrolle: Alle vor- Hier werden Messerkopfe zum Plan-
gefertigten Teile werden vor dem frisen sowie spezielle Messerkopfe 20. Hirlerei: In einer modernen
Zusammenbau oder Weiterverarbeitung zum Frasen von Kubelwellenlagern Hirterei werden alle anfallenden
einer strengen Priifung unterzogen, gescharit. Werkzeugstidhle warm behandelt

UL L



21. Gesenkschlosser: Ausriffeln der 22. Gesenkschlosser: Ausmeifieln der 23. Werkzeugschlosser: Montieren der 24. Werkzeugschlosser: Einpassen von
Fertiglage in einem Fallhammer- Formstiicke zum Stauchen der Einzelteile einer Frisvorrichiung Formstiicken in einer Warmbiege-
Gesenk fiir Motor-Pleuel Bremswelle fiir Olpumpengehiuse vorrichtung.

27. Werkzeugschlosser: Einpassen
des Schneidmessers am Unterteil
des Schnittwerkzeuges

fiir Hinterradschiissel

Fotes: G. Flarian

25. Werkzeugschlosser: Schaben einer 26. Werkzeugschlosser: Einpassen .)
Abstandskontrollehre fiir Kurbelwelle eines Spanbolzens an einer Schweill-
vorrichtung.

29. Endkontrolle: einer Stanz-
und Schneidvorrichiung

gl
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28. Kontrolle: Endkontrolle einer
Lehre fiir PaBléocher und Form
des Frontdedckels,



Kennen Sie
schon das

Sparpramien-Einmaleins ?

Rund 8 Milliarden DM bei Geldinstituten pradmienbegiinstigt angelegt

DaB man vom Finanzami im Lohnsteuer-Jahres-
ausgleich unter Umstinden Geld zuriickbekommen
kann, ist Ihnen sicher bekannt. Es gibt aber auch
eine Moglichkeit, vom Staat ein echtes Geld-
geschenk zu erhalten. Allerdings wird eine kleine
Gegenleistung verlangt: Sie miissen sparen. Uber
die Einzelheiten des pramienbegiinstigten Sparens
unterhielten wir uns mit der Commerzbank.
Bis zu 30" der Sparsumme zahlt der Staat, wenn man
sich zum langfristigen Sparen entschlieBt. Die Spar-
pramie wird sowohl fiir Sparbuch-Einzahlungen als auch
fiir den Kauf von Wertpapieren gewihrt, wobei neben
den neu herauskommenden festverzinslichen Titeln auch
neue Aktien und Investmentanteile begiinstigt sind. Sie
kénnen also zwischen den verschiedensten Sparformen
wiihlen, Da eine solche Entscheidung immer von den
persinlichen Verhiltnissen abhingt, lohnt es sich, bei der
Bank vorzusprechen und sich fachkundig beraten zu lassen.

Sparen in Raten

Grundsitzlich gibt es zwei Miglichkeiten, in den Genufl
der Sparpramie zu kommen. Sie kénnen entweder einen
einmalig zur Verfiigung stehenden Betrag (z. B. Ergebnis-
beteiligung, Gratifikation) einzahlen und fiir fiinf Jahre
festlegen oder aber einen Ratensparvertrag abschlieBen,
bei dem Sie sich verpflichten, laufend (mindestens viertel-
jahrlich) eine bestimmte Summe einzuzahlen; die Sperr-
frist endet hier nach sechs Jahren. SchlieBt man den
Sparvertrag im ersten Halbjahr ab, beginnt die Fesl-
legungsfrist riickwirkend am 1. Januar, fiir Einzahlungen
in der zweiten Jahreshiélfte gilt der 1. Juli als Stichtag,
so daB man bis zu sechs Monaten ,gewinnen” kann.

Ein Ratensparvertrag ist besonders giinstig, weil hier die
Festlegungsdauer im Endergebnis wesentlich kiirzer ist
als bei Einmal-Vertrdgen. Die letzte Rate wird schon
nach einem Jahr frei, und die durchschnittliche Sperr-
frist fiir alle Raten belduft sich nur auf rund drei bis
dieieinhalb Jahre anstelle einer Frist von viereinhalb
bis fiinf Jahren bei den Sparvertrigen mit Einmal-
Einzahlung.

Sollten Sie aus irgendeinem Grunde vor Ablaui der
Sperririst iiber das Geld verfiigen miissen, so werden
Ihnen die eingezahlten Sparbetrige ausgezahlt. Sie ver-
lieren dann allerdings den Anspruch auf die Pramie.
In einigen Féllen ist eine vorzeitige Rickzahlung sogar
statthaft, ohne daB die Pramie verlorengeht, und zwar
wenn der Primien-Sparer oder sein Ehegalte stirbl oder
der Sparer erwerbsunfahig wird.

Nach Ablauf von zwei Jahren seit Beginn der Fest-
legungsirist kiinnen Sparvertrdge ohne Verlust der Pramie
zuriickgezahlt werden, falls der Sparer nach Vertrags-
abschlul geheiratet hat. Viele junge Leute erblicken

hierin mit Recht eine vorteilhafte Form des ,Heirats-
Sparens”,

Nach Familienstand und Alter gestaiielt

Wer kann nun die Sparpramie in Anspruch nehmen, und
in welcher Hohe wird sie im Einzelfall gewdhrt? Jeder,
der das 18. Lebensjahr vollendet hat, darl fiir sich nincI’
Sparvertrag abschlieBen, sofern er im Inland unbeschrin
steuerpflichtig ist, das isl normalerweise jeder Inldnder.
Auch Auslinder, die sich linger als sechs Monate im
Bundesgebiet oder in Berlin aufhalten, sind unbeschrankt
steuerpflichtig und kénnen somit die Prémie beanspruchen.
Die Pramie ist einkommensteuerfrei und wird verzinst.
Der Staat zahlt sie auch unabhidngig davon, ob daneben
die Bausparpramie oder die steuerliche Sonderausgaben-
Regelung fiir Versicherungsbeitrage in Anspruch ge-
nommen wird.

Die Héhe der Primie ist nach dem Familienstand und
dem Alter gestaffelt:

Jahrlich hochstens 120 DM Primie erhalten allein-
stehende Sparer unter 50 Jahren.
Verheiratete Sparer ohne Kinder und Allein-
stehende tiber 50 Jahre konnen jahrlich hochstens
240 DM beanspruchen.
Sparern mit ein oder zwei Kindern unter 18 Jahren
steht eine Hichstpramie von 300 DM pro Jahr zu,
Bei drei bis [inf Kindern zahlt der Staat jetzt
bis zu 400 DM jdhrlich.
Wer mehr als fiinf Kinder hat, bekommt sog
480 DM Hodhstpramie im Jahr.
Im Rahmen dieser Hochstsitze richtet sich die Spar-
primie nach der Hohe der Sparsumme; sie wird in
Prozent vom Sparbetrag errechnet. Dieser Pdmiensalz
war bis 1962 generell auf 20°s festgelegt, ist jetzt aber

nach dem Familienstand gestaffelt:

0/00

%

-

Er belauft sich
bei Alleinstehenden und Verheiratelen auf 20%,
bei ein oder zwei Kindern auf 22%,
bei drei bis fiinf Kindern auf 25" und
bei mehr als fiinf Kindern auf 30",
8i Alleinstehenden stelll sich die Sparsumme aul max,

600 DM pro Jahr (120 20"» von 600); Sparer mit ein
bis zwei Kindern konnen bis zu 1364 DM préamien-
begiinstigt anlegen (300 22% von 1 364), und bei drei
oder mehr Kindern sind es 1600 DM. Zumindest aber
miissen 60 DM im Jahr gespart werden.

In welchem Umfang sich die Spareinlagen in 5 bzw. 6
Jahren vermehren, lassen folgende Beispiele erkennen:

Allgemeiner Sparverirag

Jahrlicher Pramie Zinsgewinn *) Gesamtertrag Sparkapital
Sparbeitrag Betrag Salz nach 5 Jahren Pramie
- Zinsgewinn
DM DM e DM DM DM
600 120 20 150 270 870
1 200 240 20 301 541 1741
1 364 300 22 346 646 2010
1 600 400 25 414 814 2414
1 600 480 30 428 908 2 508
*) bei 4".°-pro Jahr
Ratensparvertrag
Monatlicher Sparkapital Pramie Zinsgewinn *) Gesamtertrag Sparkapital
Sparbeitrag nach 5 Jahren Betrag Salz nach 6 Jahren + Pramie
. + Zinsgewinn
DM DM DM “/a DM DM DM
20 1200 240 20 212 452 1 652
1200 264 22 215 479 1 679
1200 300 25 219 519 1719
1 200 360 30 227 587 1787
50 3000 600 20 529 1129 4129
3000 660 22 537 1197 4197
3000 750 25 548 1298 4298
3000 900 30 567 1 467 4 467
100 6 000 1 200 20 1 058 2258 8258
6 000 1320 22 1073 2393 8393
6 000 1 500 25 1 096 2 596 8 596
6 000 1 800 30 1134 2934 8934

*) bei 4"s pro Jahr

Vielleicht interessiert Sie in diesem Zusammenhang,
welchen Anklang das pramienbegiinstigte Sparen bisher
gefunden hat. In der Bundesrepublik diirften bis heute
iiber 5 Milli primienbegiinsligle Vertridge mit Kon-

ten und Wertpapiersparern abgeschlossen worden sein.
Pabei zeigl das pramienbegiinstigte Sparen eine stetige

Aufwirtsentwicklung. Mehr als ein Sechstel des Spar-
einlagenaufkommens der privaten Haushalte entfiel im
vergangenen Jahr auf pramienbegiinstigte Anlagen
gegeniiber erst einem knappen Zehntel 1959. Insgesamt
sind heute gut 7 Milliarden DM auf Sparkonten primien-
begiinstigt angelegt; hinzu kommt knapp 1 Mrd, DM
in pramienbegiinstigten Wertpapierdepots,




vom 17.7. bis 25.9. 1964

Name
Abura, Willi
Havers, Heinz-Hugo
Grofimann, Karl
Richrath, Frau Waltr.
geb. Malzkorn
Burger, Paul
Fabrizius, Frau Hannel.
geb, Ropke
Alt, Heinz
Schmitz, Helmut
Jansen, Leo
Fiihres, Hubert
Glackl, Karl
Briickner, Johann
Kowalski, Horst
Kosmidis, Alexandros
Sabel, Frau Ute
geb. Bauer
Bludschun, Alfred
Kakatolis, Panag.
Llaneza-Llaneza, Alad.
Kisch, Ditmar
Cords, Erich
Engels, Johann
Goebbels, Matth
Schmitt, Norbert

Heyers, Friedr.

Abteilung
Werkzeug
Werkzeug
Betr.-Abt.
Einkauf

Werkskiiche

Konstruktion

Konstruktion
Modellbau
Modellbau
Blech-Abt.
Schweibierei

Mot. T. Fertigung
Mot. T. Fertigung
Kurbelgehiuse

Konstruktion

Werkzeug
Blech-Abt.
Messer-AblL.
Rep.-Schlosserei
Konstruktion
Werkzeug-Abt.
Prod.-Planung
Konstruktion

Gr. 5t. Fertigung

Heirat am:

24

20,

7
7
Y

7.

2]
64
L]
Lit]

. 64

64

B4
[it]
[i2]
G4

64
64

. 64

64

. b4

64

. b4

64
i

. 64

G4

Zuber, Klaus

Schlichterle, Adolf

Willinger, Werner

Szabo, Josel

Haagq, Albert

Duif, Garke

Pohl, Hildegard
geb. Franke

Freund, Karl-Heinz

Schell, Gretel, geb. Zoch

Bierreth, Dieter

Kremers, Manfred

Berghoff, Walter

Lr €

vom 17, 7. bis 25.9. 1964

Werl

Vorname
Name Abteilung des Kindes
Effer, Goltfried Zahnr, Ferlig. Renate
Schmidt, Werner  Betr-Inspektion  Erika

Baumaschinenfertigung
LKW-Montage
Ersatzteilzentrallager
Einkauf

Inspektion

LKW-Montage

Ersatzteilzentrallager
Inspektion
Ersatzteilzentrallager

SchweiBerei

Kundendienst

3. 7 64
4. 7. 64
3. 7. 64
7. B. 64
7. 8. 64
18. 8. 64
27. 8. 64
27. 8. 64
28. 8. 64
28. 8. 64
21. 9, 64
®
17. 7. 64

geb. am:
25. 7. b4
27. 7. 64

.relnl-

Fugueiruhia Kurbelgehduse
Gleitsmann, Manfr, Schl. Inspektion
Klause, Giinter Bohr. Planfr.
Michel, Hans-Josef Aut. Dreherei

Klumb, Ernst Konstr. Versuch

Kleinsorg, Josef  Maschinen-Abt
Hahn, Willi Werkschutz
Netzer, Jakob Formerei

Mentges, Gerhard

Kimmel, Ralf

Kurbelw -Fertig.
Chassismontage

Engels, Jakob Arbeitsvorbereit

Livio

Ute

Uwe u. Jirg
Wolfgang
Michael
Silvia

Franz

Ulrich
Claudia
Claudia

Waollgang

Werk |
25. 7. 64
24, 7. 64 Riickert, Alfred
1. 8. 64 Bohler, Walter
2. 8. 64 Schumacher, Herb,

14, # 64 Halter, Klaus

12. 8. 64 Schmitt, Herbert
12, 8. 64 Sanchez, Rafael
18. 8. 64 Bergold, Rudolf
16. 8, 64 Zambelli, Gerado
22. 8. 64 Jungkind, Walter

Splitt, Gustav

Inspektion
Ersatzteilverwalt.

‘Werksleitung

Baumaschinenfert.

Werkzeug
Transport
Techn. Biiro
Rep.-Schlosserei

Elektro

Baumaschinenferl.

Michaela, Andrea 22.2.64

Rolf 14. 6. 64
Frank 22 6.64
Ulrike 2.7.64
Silvia, Gabriele 28.7. 64
Rafael 1.8. 64
Rall, Walter 13. 8. 64
Martina, Annel.  30.8.64
Heike 10. 9. 64

Ulrike, Katharina 18,9, 64

Balnus, Giinter Werkzeug.-Abt.  Marianne Klein, Sigurd Ersatzteilzentral- Jirgen-Heinz,
Bongards, Werner Kernmacherei Karin 2.9, 64 lager Sigurd 18.9. 64
Jucha, Hubert Konstruktion Ingo 14. 8. 64
‘selhult. Heinz Prod.-Magazin Heinz-Willi 11, 9. 64 Fillale Méndien
sischer, Paul Schmiede Ludwig 16. 9. 64
Bernholz, Willi Betr.-Inspektion  Sabine 15. 9. 64 Schneiderhahn, F. Beate 22, 8. 64
Sterbefiille

Name

Lange, Willi
Hill, Heinrich

Suchowski, Jan

vom 17. 7. bis 25. 9. 1964

frith. Abt, im Alter von:
Reinigung 59
Spinnerei/Pens. 84
Hauptlager 41

Wir travern um unsere Toten,

verst, am:
19. 7. 64
23. 9. 64
12. 8. 64




»Auweh,
ist der aber

Von der vielgeiiblen Kunst, andern ihr Auto zu vermiesen
Einmal mufBi dber die Kunst geschrieben werden, den
anderen ihr Auto zu vermiesen. Wer solch Kiinstler
werden will, achte darauf, daB er mit seinen Worlen
immer den Schein der Anteilnahme und liebenswiirdigen
Konversation wahre. Als Gratiskundendienst geben wir
hier ein paar Beispiele fiir Anfdnger:

-

JAls Zweitwagen gar nicht so tbel mal schnell aul
den Markt huschen damit und so ..."

.Ist Thnen nicht aulgefallen, daB die Ventile klappern?
Wieviel hat er denn schon drauf?”

M sitzt ja so ganz nett drin wenn bloB nicht diese
ewigen Bandscheibengeschichten hinterher waren!*

. Tatsachlich Sie haben bei diesem Schlitten noch nichts
mit der Wasserpumpe gehabt? Da kann man Sie ja direkt
begliidkwiinschen.*

.Hoffentlich geht das auf die Dauer gut. Auweh, sehen
Sie nur! Alles vielleicht halb so schlimm, wenn er blof
nicht so diinn im Blech widrel Wissen Sie, der Nachbar
von meinem Arbeitskollegen — na ich sage nicht zuviel,
wenn ...

«Wie, Sie haben noch nichis von asymmetrischen Reifen
gehort? Na ja, Sie fahren wahrscheinlich nicht so .

.Jch mocdhte nichts gesagt haben, Hauptsache, sie sind
zulrieden!”

+Ohne Scheibenbremse

wiirde ich heutzutage keine zehn

dl’Jn im

BLECH !”

Meter weil fahren. Man kommt sich ja heule ,ohne’ wie
der alte Daimler personlich vor.*

«Finden Sie nicht, daf es ein bibchen nach Benzin riechi?
Na ja, Sie sind ja Nichtraucher!*
.Hitten Sie noch ein bilichen gewartet
doch ein ganz neues Modell raus.”
«Ich lieBe mal die Zindung nachstellen. Aber fahren Sie
ruhig in den Urlaub, es gibt ja heute iiberall gang
ordentliche Werkstatten!”

im Herbst kommt

,Mit so einem Dampfer ist unser Abteilungsleiter ohne
den geringsten Anla von der Strafie abgekommen
Komisch, wie? Da ist immer etwas an der Spur, erzihlt
achkreisen. Die wissen so was ganz genai.
Aber beruhigen Sie sich, jeder Wagen hat eben heute
irgendeine Mac
Haben Sie noch Garantie drauf? Ich meine ja nur, weil
hier schon der Rost anfingt .. ."
«50 sieht er eigentlich gar nicht schlecht aus. Blof, wie
Sie Ersatzteile rankriegen, wenn man mal in Jugoslawien
oder Sizilien festsitzt ...*

«Ich nehme wohl mil Recht an, es war ein Gelegenheils-
kauf, nicht wahr?"

+Er ist ja man klein, aber desto geschickter beim Parken.
Dann machen Sie sich doch am besten oben einen Griff
dran und nehmen ihn im Winter mit rein!*

man sich in F

Jungen kommen in bestimmten Grofien, Gewichten und
Farben vor. Man findet sie iiberall: auf was drauf, unter
was drunter, in was drin, auf was kletternd, von was
fallend, um was herumlaufend und uber was hiniiber-
springend.
Sie werden geliebt von Miittern, gehaBt von Kkleinen
Midchen, geduldet von alteren Geschwistern, ignoriert
von Erwachsenen und beschiitzt vom Himmel. Ein Junge
ist Wahrheit mit Schmutz im Gesicht, Weisheil mit Kau-
gummi im Haar und Zukunftshoffnung mit einem Frosch
in der Tasche.
Ein Junge hat den Appetit eines Rosses, die Verdauung
eines Schwertschludkers, die Energie einer Taschenatom-
bombe, die Neugierde einer Katze, die Stimmgewall eines
Diktators, die Phantasie der Gebrider Grimm, die
Schiichternheit eines Veilchens, die Kithnheit eines Stahl-
messers, den Enthusiasmus eines Knallbonbons und
wenn er etwas in Ordnung bringen soll, hat er fiinf
Daumen an jeder Hand.
Er liebt Waffeleis, Messer, Sdgen, Weihnachten, Witz-
biicher, den Jungen von der anderen StraBenseite, Wilder,
mwisser, grobe Tiere, Papa, Eisenbahnen, den Sonntag-
‘lgvn und Dampfmaschinen. Er liebt nicht Schule,

Abendgesellschaften, Biicher ohne Bilder, Klavierstunden,
Krawatten, Haarschneiden, Madchen, Mantel, Erwachsene
und Schlafengehen.

Niemand anders steht so frith auf und kommt so spit
zum Abendessen. MNiemand anderes kann ein rostiges
Messer, einen abgebissenen Apfel, einen Meter Bind-
faden, einen leeren Tabaksbeutel, zwei Sticke Kau-
gummi, 20 Pfennig, eine Schleuder, einen Gegenstand
von unentritselbarer Substanz und Form sowie eine Ein-
brecherwerkzeugtasche mit Geheimfach in einer einzigen
Hosentasche unterbringen.

Ein Junge isl eine Kreatur, die mit magischen Kraften
hegabt ist. — Du kannst ihn aus deiner Werkstatt aus-
schlieBen, aber nicht aus deinem Herzen, du kannst ihn
aus deinem Arbeitszimmer verbannen, aber nicht aus
deinen Gedanken. Du kannst dich ruhig von vornherein
geschlagen bekennen er ist dein Bezwinger, dein Ge-
fangniswdrter, d Chef und dein Meister — ein viel-
leicht sommersprossiges, dreikdsehohes Biindel aus Larm.
Aber wenn du abends von deinen Hoffnungen und
Traumen nur noch die Scherben nach Hause bringst, dann
kann er alles wieder zusammenfiigen — mit zwei Worten:
.Tag, Vatil"

Was
ist
ein

Junge?




